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内容概要

　　本书对冲压工艺及冲压模具的设计与制造技术，以问答形式作了详细的论述，同时对冲压设备、
材料和安全技术等也作了一些介绍。
全书共十七章，主要内容包括冲裁、弯曲、拉深、成形、冷挤压和精密级进模等的工艺与模具设计，
以及简易冲模、特种冲模、冲模标准、冲模材料及热处理、冲模制造、冲模的使用及维护、冲压件废
品分析和冲压安全生产技术等。
　　　　本书理论联系实际，突出应用技术，图文并茂，通俗易懂，可供冲压及模具行业的生产技术
人员和技术院校相关专业的师生参考，也可作为相关行业工人的自学用书。
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书籍目录

第一章  冲压技术概述  1—1 什么是冲压加工?    1—2 冲压加工有何特点?    1—3 冲压加工有哪几种类型?  
 l一4 什么是分离工序?    1—5 什么是塑性变形工序?    1—6 我国冲压技术的发展方向是怎样的?    1—7 模
具生产的特点是什么?    1-8 如何评价模具的技术水平高低?  第二章  常用冲压设备  2—1 常用的冲压设备
有哪几种?  2—2 开式压力机的特点是什么?  2—3 闭式压力机的特点是什么?  2—4 双动压力机的特点是
什么?  2—5 冷挤压压力机的特点是什么?  2—6 多工位压力机的特点是什么?  2—7 精冲压力机的特点是
什么?  2—8 高速压力机的特点是什么?-  2—9 摩擦压力机的特点是什么?  2—10 通用曲柄压力机由哪几
部分组成?各部分有何作用?  2一11 通用曲柄压力机的工作原理是怎样的?    2—12 通用曲柄压力机的主
要技术参数有哪些?    2—13 什么是压力机公称压力?    2—14 什么是压力机的滑块行程?    2—15 什么是压
力机的滑块行程次数?    2—16 什么是压力机的封闭高度?    2—17 什么是压力机的装模高度?    2—18 什么
是压力机的喉深?   2—19 压力机的飞轮有何作用?    2—20 如何调节压力机的装模高度?    2—21 选用冲压
设备的基本原则是什么?    2—22 怎样根据冲压工艺来选择压力机的种类?    2—23 怎样选择压力机规格
大小?    2—24 如何正确使用压力机?    2—25 使用时如何正确地调整压力机?    2—26 如何正确地将模具从
压力机上拆卸下来?    2—27 压力机的型号JA31—160B的含义是什么?    2—28 冲压材料常用的备料设备有
哪些?    2—29 剪板机由哪几部分组成?    2—30 如何正确使用剪板机?  第三章  常用冲压材料  3—1 冲压工
艺对材料有何基本要求?  3—2 常用的冲压材料有哪些?  3—3 常用冲压材料的规格是怎样的?  3—4 金属
材料的冲压性能检验一般包括哪些内容?  3—5 什么是材料的力学性能?材料的力学性能主要有哪些?  3
—6 什么是加工硬化现象?它对冲压工艺有何影响?  3—7 什么是板厚方向性系数?它对冲压工艺有何影
响?  3—8 什么是板平面各向异性指数△r?它对冲压工艺有何影响?  3—9 冲压常用的黑色金属材料的力
学性能如何?  3—10 冲压常用的有色金属材料的力学性能如何?    3—1l 冲压常用的非金属材料有哪些?其
抗剪强度如何?第四章  冲裁工艺及模具设计  4—1 什么是冲裁工序?它在生产中有何作用?  4—2 常用的
冲裁模有哪几种类型?各有何功用?  4—3 冲裁模的工作过程是怎样的?  4—4 冲裁的变形过程是怎样的?  4
—5 普通冲裁件的断面具有怎样的特征?这些断面特征又是如何形成的?  4—6 什么是冲裁间隙?冲裁间隙
对冲裁质量有哪些影响?  4—7 什么是合理的冲裁间隙?如何确定凸模、凹模的合理冲裁间隙?  4—8 冲裁
模的凸模、凹模采用分开加工有什么特点?    4—9 如何确定分开加工时凸模、凹模的刃口尺寸?    4—10 
如何确定配合加工时凸模、凹模的刃口尺寸?  4一11 什么是冲裁力?怎样计算冲裁力?    4—12 降低冲裁
力的措施有哪些?    4—13 如何计算卸料力、推件力和顶件力?  4—14 什么是冲压工艺力，怎样确定冲裁
模的冲压工艺力?  4—15 什么是冲模的压力中心?确定模具的压力中心有何意义?    4—16 什么叫排样?什
么是材料的利用率?    4—17 什么叫搭边?搭边有什么作用?  ⋯⋯第五章  弯曲工艺及模具设计⋯⋯第六章
 拉深工艺及模具设计⋯⋯第七章  成形工艺及模具设计⋯⋯第八章  冷挤压工艺及模具设计⋯⋯第九章 
多工位精密级进模⋯⋯第十章  简易冲模与特种冲模⋯⋯第十一章  标准模架与选用⋯⋯第十二章  常用
模具材料及热处理⋯⋯第十三章  冲模式的制造与装配工艺⋯⋯第十四章  冲模的使用与调试⋯⋯第十
五章  冲压生产中废品的分析及预防⋯⋯第十六章  冲模的修配及强化处理⋯⋯第十七章  冲压生产的安
全问题⋯⋯参考文献
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