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内容概要

　　《简明冲压工艺与模具设计手册》对冲压工艺及常用的冲压模具设计技术进行了详细论述，对汽
车覆盖件模具和特种冲压模具的相关知识进行了简要介绍。
全书共分12章，主要内容包括冲裁、弯曲、拉深、成形等的冲压工艺及其模具设计，以及冲压件的工
艺性、冲压用材料及热处理、连续模、复合模、汽车覆盖件模具、特种冲压模具和模具的调试、质量
分析等。
手册中列举了各类模具的典型结构，并辅以简单的文字说明和应用实例。
同时，书中给出了工艺和模具设计过程中常用的公式和图表，内容丰富，理论联系实际，是一本查阅
方便、实用性强的工具书。
　　《简明冲压工艺与模具设计手册》可供从事冲压工艺及模具设计、制造的工程技术人员和工人使
用，也可供大中专院校相关专业的师生参考。
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