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内容概要

　　《21世纪机电技术应用类职业教育教材：液压系统安装与调试》由张平主编，是中等职业学校机
电技术应用专业的专业核心课程，同时也是机电技术综合应用的专业课程。
《21世纪机电技术应用类职业教育教材：液压系统安装与调试》主要内容有：液压系统的组成、液压
回路的装接与调整、检测系统的连接、电气控制线路（继电器和PLC控制电路）的连接、液压系统工
作单元的联运调试和液压系统的故障判断等。
　　本课程内容涵盖&ldquo;机电一体化技术应用人员&rdquo;职业资格四级标准中的相关模块要求。
《液压系统安装与调试》适合中等职业学校机电类相关专业师生使用，也适合中等职业学校近机类、
非机类专业师生使用。
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书籍目录
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章节摘录

　　2.零件组合选配维修法　　液压阀制造过程中，为提高装配精度多采用选配方法，即对一批加工
完毕的零件，如阀体和阀芯，依据实际尺寸选择配合间隙最为恰当的一对进行装配，以保证良好的阀
芯滑动和密封性能。
也就是说，同一类型的液压阀，阀芯与阀体的配合尺寸有一定的差异对于使用企业，当某一种失效液
压阀的数量较多时，可以将所有阀拆卸清洗，检查测量各零件，依据检测结果将零件归类，依据下列
方法重新组合选配。
　　经检查如果阀芯、阀体属于均匀磨损，工作表面没有严重划伤或局部严重磨损，则依照有关手册
，选择出具有合适间隙的阀芯、阀体重新装配；如果阀芯、阀体磨损不均匀或工作表面有划伤，通过
上述方法已经不能恢复液压阀功能，则选择满足加工余量要求的过盈量的一对阀芯、阀体（孔尺寸小
的阀体与外径尺寸大的阀芯），对阀体孔进行铰削或磨削，对阀芯进行磨削，达到合理的形状配合精
度后装配。
　　3.恢复尺寸维修法　　采用零件选配法维修液压阀虽然工艺较为简单，但有其局限性，而采用修
理尺寸法则适应更为广泛的场合。
简易可行的修理尺寸法主要有更换零件法和修补法两类。
　　更换零件法是将已经失去配合精度的阀芯拆卸，测量并画出零件图；检查阅体导向孔或阀座的磨
损或损坏程度，并依此确定修复加工量，然后进行精加工（精铰或磨削）修复。
对于有一定锥度的阀座，要制作特定的加工工具。
加工到相应精度后，测量实际尺寸，然后依据此尺寸加工新的阀芯。
这种维修方法维修精度高，适应面广，可完全恢复原有的精度，但对维修企业要求较高。
　　&hellip;&hellip;
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