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前言

　　数控机床是现代机械制造工业的重要技术装备，也是先进制造技术的基础技术装备。
数控机床随着微电子技术、计算机技术、自动控制技术的发展而得到飞跃发展。
目前，几乎所有传统机床都有了数控机床品种。
数控技术极大地推动了计算机辅助设计、计算机辅助制造、柔性制造系统、计算机集成制造系统、虚
拟制造系统和敏捷制造的发展，并为实现绿色加工打下了基础。
而且，数控机床逐渐成为机械工业技术改造的首选设备。
随着数控技术的广泛应用，数控机床的操作人员需求量将增大。
因此，为工厂培养数控机床的操作人员就成了当务之急的工作。
　　现在社会上有关数控技术的书很多，但大多都是从理论上来介绍，很少涉及到实际操作。
为适应数控技术专业教学的要求，突出实践应用，山东省劳动和社会保障厅组织编写了该教材。
　　书中介绍了数控机床的产生、结构、原理及应用，包括数控机床的基本工作原理、数控机床的典
型机械结构、数控机床编程的基础知识、数控机床编程、数控机床的使用与维护5章。
在每章的后面还给出了一定的思考与练习，以供读者使用。
在本书的附录中介绍了有关对刀仪的知识。
　　本书可作为数控技术入门教材，适合于技工学校及其他职业学校机械类专业的教学，也可以作为
大中专院校非数控专业用书，以及工厂中数控机床操作、维护人员用书。
　　该教材由威海市高级技工学校的韩鸿鸾同志主编，由山东大学机械学院的岳明君教授主审。
各参编的位次是相同的，其署名顺序是根据他们所编写的章节顺序而定的。
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内容概要

　　《数控机床应用基础（修订本）》介绍了数控机床的产生、结构、原理及应用，包括数控机床的
概述、数控机床的机械结构、数控机床的加工工艺特点、数控机床的编程和数控机床的使用与维护5
章。
每章后还列有一定的思考与练习题，可供读者使用。
书后附有对刀仪知识和数控加工常用术语。
《数控机床应用基础（修订本）》可作为数控技术入门教材，适合于技工学校及其他职业学校机械类
专业的教学，也可以作为大中专院校非数控专业用书，以及工厂中数控机床操作、维护人员用书。
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书籍目录

第一章 数控机床概述第一节 数控机床的产生与发展第二节 数控机床的基本工作原理第三节 数控机床
的分类第四节 数控系统的插补原理思考与练习第二章 数控机床的机械结构第一节 概述第二节 数控机
床机械结构的主要性能特点第三节 数控机床的主传动系统及其主轴部件第四节 数控机床的进给传动
系统第五节 回转工作台第六节 数控机床导轨第七节 数控机床的自动换刀装置第八节 典型数控机床的
机械结构思考与练习第三章 数控机床加工工艺特点第一节 数控机床加工工艺特点第二节 数控机床用
刀具简介第三节 数控机床用夹具简介第四节 典型零件加工工艺分析思考与练习第四章 数控机床的编
程第一节 数控编程概述第二节 数控机床的坐标系第三节 数控机床上的有关点第四节 刀具补偿功能第
五节 数控机床的编程规则第六节 数控车床的编程第七节 加工中心的编程第八节 宏程序简介第九节 自
动编程简介第十节 CAD／CAM集成数控编程应用概述思考与练习第五章 数控机床的操作与维护第一
节 数控车床的操作第二节 加工中心的操作第三节 数控机床的安装与调试第四节 数控机床的维护思考
与练习附录一、对刀仪简介二、数控功能的基本术语参考文献
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章节摘录

　　非接触式测量用得较多的是投影光屏，投影物镜放大倍数有8、10、15和30倍等。
由于光屏的质量、测量技巧、视觉误差等因素，其测量精度在0.005mm左右，这种测量不直观，但可
以综合检查切削刃质量。
　　3.Z、X轴尺寸测量机构Z、X轴尺寸测量机构通过带测头部分两个坐标移动，测量Z和X轴尺寸，
即为刀具的轴向尺寸和半径尺寸。
两轴使用的实测元件有许多种：机械式的有游标刻线尺、精密丝杠和刻线尺加读数头；电测量的有光
栅数显、感应同步器数显和磁尺数显等。
　　4.测量数据处理装置由于柔性制造技术的发展，对数控机床用刀具的测试数据也需要进行有效管
理，因此在对刀仪上再配置计算机及附属装置，它可存储、输出、打印刀具预调数据，并与上一级管
理计算机（刀具管理工作站、单元控制器）联网，形成供.FMC、FMS用的有效刀具管理系统。
　　常见的对刀仪产品有：机械检测对刀仪、光屏检测对刀仪和综合对刀仪。
　　目前国内天津光学仪器厂、上海水平仪厂等都有类似产品。
　　（三）对刀仪的使用　　1.使用方法在每台对刀仪说明书中都有介绍。
应该注意的是测量时都应该用一个对刀心轴对对刀仪的Z、又轴进行定标和定零位。
而这根对刀心轴又应该在所使用的数控机床主轴上测量过其误差，这样测量出的刀具尺寸就能消除两
个主轴之间的系统误差。
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