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内容概要

本书为21世纪高等职业教育通用教材，是根据高等职业教育的特点，以培养学生基本技能为目标，针
对模具设计与制造专业，同时兼顾机电专业和机械类专业而编写的。
    本书共设12章，主要讲述冲裁、弯曲、拉深工艺及共模具设计，还较为详尽地讲解了胀形、翻边、
冷挤压、缩口、旋压、校形、大型覆盖件成形等冲压工艺与模具设计，最后介绍了级进模、冲模材料
与寿命、冲压工艺规程的编制以及冲压模具CAD新知识，在附录中形出冲压常用数据和模具中英文术
语对照。
每章后附有适量的复习题供教学参考。
    本书突出实用，强调综合运用，并融会最新技术，也可供专业技术人员参考。
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