
第一图书网, tushu007.com
<<冲压工操作技术要领图解>>

图书基本信息

书名：<<冲压工操作技术要领图解>>

13位ISBN编号：9787533143121

10位ISBN编号：7533143124

出版时间：2007-7

出版时间：山东科学技术出版社

作者：范玉成　等主编

页数：670

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工操作技术要领图解>>

内容概要

本书共分为7章，从基础的字母读音、计算公式和浅显的识图知识开始，然后简单地介绍了多种冲压
机械的结构、原理、特点，以及操作方法、维护保养和常见故障的排除方法等。
主要讲述了冲裁、弯曲、拉深、翻边、胀形、缩口、旋压、压花、压印、校平、整形和冷挤压模具的
结构类型、设计要点与计算方法，以及冲压成形的加工方法。
融先进性和实用性为一体，图文并茂，直观明了。
　　本书可作为短训班和技工学校的教材，也可作为从事冲压行业人员的自学用书。
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