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内容概要

　　本教程是根据《国家职业标准—铣工》为标准，以高职教育院校机械类为基础，从生产实际出发
，以专业技能为主线，注重工艺分析，突出典型零件的加工，并结合现代机械制造业新技术，新工艺
，新材料的应用，强调综合能力的全面培养。
可供高等职业技术院校、高等专科学校、技术学院、技师学院、高级技工学校的机械制造专业使用，
也可供从事本专业工种的技术工人培训学习和鉴定指导使用。
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