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内容概要

　　金属加工工艺学是实践性很强的技术基础课，它对于学生进行技能训练极为有利，能使培养的学
生对金属加工各工种的实践有详细的了解和掌握。
　　《全国高职高专一体化教学机械专业通用教材：金属加工工艺与实训》立足于高职应用型教育这
一特点，以“加强基础知识、重视实践技术、培养动手能力”为指导思想，注重培养学生的工程应用
与实践能力，体现一体化教材的特色。
　　全书共十章，内容在传统金属加工工艺基础上结合高职院校的教学特点进行的合理的扬弃与充实
，又将该领域发展的一些前沿知识收入介绍给读者。
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