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前言

机械制造业是技术密集型的行业，历来高度重视技术工人的素质培养。
在市场经济条件下，企业要想在激烈的市场竞争中立于不败之地，必须有一支高素质的技术工人队伍
，有一支技术过硬、技艺精湛的能工巧匠。
为了满足广大青年学习钳工技术、获得过硬的钳床操作技能本领的要求，以及社会力量办学单位和城
镇举办短期职业培训班的需求，特别是满足下岗职工转岗和农民工进城务工的需求，我们组织编写了
这套浅显易懂、图文并茂的培训教材。
本套培训教材本着以职业活动为导向、以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动和社会保障部颁布
的职业资格鉴定标准中的高级内容为主，涉及少量的中级内容，以实用、够用的原则，突出技能操作
，以图解的形式，配以简明的文字说明具体的操作过程与操作工艺，有很强的针对性和实用性，克服
了传统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的弊端，突出了理论与实践的结合。
让学员既学到真本事，又可应对技能鉴定考试，体现了科学性和实用性。
本套培训教材介绍的内容是从业者应掌握的基本知识和基本操作技能，书中提供的典型实例都是成熟
的操作工艺，便于学习者模仿和借鉴，减少了学习的弯路，使其能更方便、更好地运用到实际生产中
去，是学习者从业和就业的良师益友。
本套培训教材在编写过程中，参考了国内外有关著作和研究成果，邀请了部分技术高超，技术精湛的
高技能人才进行示范操作，在此谨向有关参考资料的作者、参与示范操作的人员以及帮助出版的有关
人员、单位表示最诚挚的谢意。
由于编者水平有限，编写时间仓促，书中难免有疏漏和不当之处，敬请专家和读者朋友批评指正。
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内容概要

本书以“实用、够用”为宗旨，以机修钳工技能为主线，以满足机修钳工技术工人的迫切需要为目标
，将机修钳工工艺理论与机修钳工技能有机地结合起来，按岗位培训要求编写而成。
其主要内容包括：机修钳工基础知识，机修钳工基本操作技术，高精度轴组的装配、修理及调整，机
床操纵机构的装配、修理及调整，液压系统的修理及调试，旋转件的平衡和校正，滚珠丝杠机构的装
配、修理及调整，传动误差及其补偿，典型机床的修理及调整，数控机床的维护与修理，四新知识简
介。
本书图文并茂，通俗易懂，言简意赅，精炼实用，覆盖面广，通用性强，在众多机修钳工书籍中独具
特色，是广大机修钳工技术爱好者的良师益友。
可作为青工自学用书，还可作为各类技术学院学生的专业参考书和维修钳工培训班教材。
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修理及调试  第一节  液压系统的基本知识和检修  第二节  主要液压元件的修理  第三节  机床液压系统
的修理  第四节  综合操作技能训练第六章  旋转件的平衡和校正  第一节  转子及其不平衡的相关工艺知
识  第二节  转子平衡的基本原理及平衡方法  第三节  平衡精度  第四节  通用动平衡机的使用和调整方
法第七章  滚珠丝杠机构的装配．修理与调整  第一节  滚珠丝杠副结构分类及特性  第二节  滚珠丝杠机
构的装配、修理及调整  第三节  综合操作技能训练第八章  传动误差及其补偿  第一节  机床传动精度的
修理和调整  第二节  传动链的误差校正装置  第三节  综合操作技能训练第九章  大型机床和精密机床的
修理  第一节  卧式车床修理工艺  第二节  M120W外圆磨床部分修理工艺  第三节  Y7131型齿轮磨床的修
理  第四节  B220型龙门刨床的修理第十章  数控机床的维护与修理  第一节  数控机床的维护  第二节  数
控车床机械故障的排除  第三节  数控铣床机械故障的排除  第四节  数控加工中心机械故障的排除第十
一章  四新知识  第一节  现代企业管理  第二节  机电一体化概论机修钳工（高级）鉴定考试题库（应知
部分）机修钳工（高级）鉴定考试题库（应会部分）高级工知识要求考核试卷样例机修钳工（高级）
鉴定考试题库答案（应知部分）
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章节摘录

安全检查是企业劳动保护工作的重要内容之一，其目的在于了解企业各部门、各车间的劳动保护管理
情况，发现生产现场不安全的物质（设备、工具、附件等）状况、不安全的工作环境、不安全的行为
及操作和潜在的职业危害，以便采取措施及时纠正，改善劳动条件，防止伤亡事故和职业病的发生。
安全检在是一项技术性较强而又非常细致的工作，事先要周密地做好准备，按计划、按要求切切实实
地进行检查、记录和总结，不能流于形式走过场。
安全检查是推动企业做好劳动保护工作的重要方法。
除企业自己组织进行检查外，上级机关还可以组织企业与企业之间、地区与地区之间的互相检查，以
交流经验、互相学习和互相促进。
安全生产方针是“安全第一，预防为主”。
安全生产是指在劳动过程中，要努力改善劳动条件，克服不安全因素，防止伤亡事故的发生，使生产
在保证国家财产、人民财产及劳动者自身健康安全的前提下顺利进行。
安全技术操作规程是根据不同的生产性质、不同的机械没备或不同的工具性能等，制定出合乎安全技
术要求的操作程序，达到保证完成生产任务的同时不发生人身安全事故和设备损坏事故的目的。
因此，劳动者在生产过程中必须严格遵守安全操作规程。
机修钳工的工作范围广泛，项目繁多。
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