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前言

工业技术的发展和改革开放的不断深入，我国城乡建设急需大量的技能人才，职业技能培训是提高劳
动者素质、增强劳动者就业能力的有效措施。
为满足广大青年学习技术、掌握操作技能的要求，以及社会力量办学单位和农村举办短期职业培训班
的需求，特别是满足下岗职工转岗和农民进城务工的需求，我们组织编写了这套浅显易懂、图文并茂
的培训教材。
本套培训教材本着以职业活动为导向、以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动和社会保障部颁布
的职业资格鉴定标准中的初级（国家资格5级）内容为主，涉及部分中级（国家资格4级）内容，以实
用、够用的原则突出技能操作，以图解的形式配以简明的文字来说明具体的操作过程与操作工艺，有
很强的针对性和实用性，克服了传统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的弊端，增添了“四新”
知识，突出了理论与实践的结合，让学员既学到真本事，又可应对技能鉴定考试，体现了科学性和实
用性。
本套培训教材所介绍的内容是从业者应掌握的基本知识和基本操作技能，所提供的典型实例都是成熟
的操作工艺，便于学习者模仿和借鉴，减少学习的弯路，并能更方便、更好地运用到实际生产中去，
因此本书是学习者从业和就业的良师益友。
本套培训教材在编写过程中，参考了国内外有关著作和研究成果，邀请了部分技术高超、技艺精湛的
高技能人才进行示范操作，在此谨向有关参考资料的作者、参与示范操作的人员以及帮助出版的有关
人员、单位表示最诚挚的谢意。
由于编者水平有限，编写时间仓促，疏漏不当之处在所难免，敬请读者朋友批评指正。
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内容概要

本书内容包括九章：铸铁基本知识，铸铁熔化原理，冲天炉熔炼操作技术，以及普通灰口铸铁、孕育
铸铁、球墨铸铁、可锻铸铁、特种性能铸铁的熔炼技术，铸钢和铸造有色金属的熔炼。
本书图文并茂，通俗易懂，与《铸工操作技术要领图解》配套为铸造专业教材，适宜作中等职业学校
、技工学校、青工培训铸造专业的教学用书和自学用书。
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书籍目录

第一章  铸铁基本知识  第一节  金属及合金的显微组织  第二节  铸铁中主要化学成分的存在形态  第三
节  铸铁的铸造性能第二章  铸铁的熔化原理  第一节  冲天炉的熔炼过程  第二节  影响冲天炉熔炼的因
素  第三节  熔炼过程中化学成分的变化  第四节  熔炼过程中炉气、炉温变化第三章  冲天炉的操作技术 
第一节  冲天炉的结构及辅助设备  第二节  冲天炉的设计  第三节  冲天炉的砌修  第四节  炉料的准备  第
五节  配料计算  第六节  冲天炉的熔炼操作  第七节  炉况判断及故障排除  第八节  环境保护及安全文明
生产  第九节  其他类型化铁炉第四章  普通灰铸铁的生产  第一节  普通灰铸铁的组织及性能  第二节  普
通灰铸铁原料选择及炉料配比  第三节  普通灰铸铁质量检查第五章  孕育铸铁的生产  第一节  孕育铸铁
的组织及性能  第二节  孕育铸铁的化学成分及炉料配比  第三节  孕育剂及孕育处理  第四节  稀土灰铸
铁第六章  球墨铸铁的生产  第一节  球墨铸铁的性能  第二节  球墨铸铁的熔炼技术  第三节  球墨铸铁的
缺陷分析及防止方法  第四节  球墨铸铁的热处理第七章  可锻铸铁的生产  第一节  可锻铸铁的特点和应
用  第二节  可锻铸铁的熔炼  第三节  可锻铸铁的热处理  第四节  可锻铸铁质量检查  第五节  常见的缺陷
分析第八章  特种性能的铸铁  第一节  耐磨铸铁  第二节  冷硬铸铁  第三节  耐热铸铁  第四节  耐蚀铸铁  
第五节  合金加入方法第九章  铸钢和铸造有色金属的熔炼知识  第一节  铸钢的熔炼概述  第二节  铸造
铜合金的熔炼概述  第三节  铸造铝合金的熔炼概述附录常用符号
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章节摘录

铸铁和钢都是以铁(Fe)和碳(C)为主要成分的合金。
铸铁的含碳量在2.O%以上，钢的含碳量在2.0%以下，这是两者的本质区别。
此外，铸铁还含有一定数量的硅、锰、磷、硫等元素，而普通碳钢中其含量很少。
这些化学成分的多少直接影响铸铁的显微组织，也影响其铸造性能和机械性能。
从生产实践得知，不同的金属和合金具有不同的性能。
金属与合金的性能不仅取决于它们的化学成分，还取决于它们的组织。
例如，铁碳合金中的钢或铸铁由于含碳量不同，其性能也不同，这是它们的组织发生了变化的缘故。
为了更好地了解会属和合金的性能及其变化规律，就须了解它们的内部构造。
固体状态的金属，其原子排列是有规律的。
我们把原子有规律排列的物体叫“晶体”。
组成晶体并体现晶体结构特点的最小单元称为晶胞。
为了便于表明晶体内部原子排列的规律，把每个原子看成一个点，把这些点用直线连接起来，便形成
一个空间格子，叫做晶格。
由于原子排列的方式不同，晶格有不同的类型，最常见的品格类型有两种：体心立方晶格和面心立方
晶格。
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编辑推荐

《化铁工操作技术要领图解》图文并茂，通俗易懂，与《铸工操作技术要领图解》配套为铸造专业教
材，适宜作中等职业学校、技工学校、青工培训铸造专业的教学用书和自学用书。
 《化铁工操作技术要领图解》是青工操作技术要领图解系列之一。
本套培训教材本着以职业活动为导向、以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动和社会保障部颁布
的职业资格鉴定标准中的初级(国家资格5级)内容为主。
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