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内容概要

　　焊工是应用最广的工种之一，机械制造、建筑、交通、石油、化工、家用电器、航空航天等各行
各业都必须用到焊工，因此，焊工的技能水平直接影响到制造、工程及其产品的质量。
为了让广大焊工在工作中能快速查阅有关各种焊接资料，以提高现场操作水平，编写了《新编实用焊
工速查手册》。
　　本手册理论与实践相结合，内容上注重实用性、先进性、系统性；形式上以图表为主，、文字简
练、通俗易懂。
本手册共九章，全面、详尽地介绍了焊接基础、焊接结构、焊接材料、焊接方法及操作技术、金属材
料焊接工艺、焊接电源与设备、金属热切割、焊接质量检验、焊接劳动安全与卫生等知识，其中介绍
的大量焊接规范，引用了最新的国家标准，计量单位全部采用国际单位制。
　　本手册是焊接现场处理和解决问题必备的工具书，可供广大焊接技术工人使用，也可供从事焊接
技术工作的工程技术人员、管理人员和有关院校师生参考。
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编辑推荐

《新编实用焊工速查手册》是焊接现场处理和解决问题必备的工具书，可供广大焊接技术工人使用，
也可供从事焊接技术工作的工程技术人员、管理人员和有关院校师生参考。
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