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内容概要

　　本书依据原劳动部和机械工业部联合颁发的《职业技能鉴定规定电焊工》的要求介绍了焊接电弧
的基本知识，焊接材料、焊接接头及焊缝符号的基本知识，焊接材料的选用，常用弧焊电源的基本原
理及特点；着重介绍了焊条电弧焊、埋弧焊、手工乌极氩弧焊和CO2气体保护焊的设备组成，焊接工
艺和操作技术；简单介绍了碳弧气刨的原理及操作，电弧焊缺陷的有关知识，常用设备及工装夹具的
使用知识，相关工种的一般知识和安全生产常识。
　　为便于读者自学能够理解、掌握教材内容，本书将专业基础知识和专业应用技能融为一体，力求
将技能建立在知识的基础上，知识为技能服务。
　　本书在内容上突出实用性和针对性，使读者尽可能通过阅读此书就能解决工作中出现的各种问题
。
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媒体关注与评论

　　刚进城？
才下岗？
不怕！
只要肯学习，相信自己：天生我才必有用。
 应聘打工？
开厂办店？
别愁！
只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会：一招鲜，吃遍天。
　　本书“就业技术速成丛书”中的一本，依据原劳动部和机械工业部联合颁发的《职业技能鉴定规
范（考核大纲）电焊工》的要求介绍了焊接电弧的基本知识，焊接材料、焊接接头及焊缝符号的基本
知识，焊接材料的选用，常用弧焊电源的基本原理及特点等。
让您通过阅读此书来独立解决焊接工作中所出现的各种问题。
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