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内容概要

　　随着国民经济和现代科技术的迅猛发展，特别是中国加入WTO以后，机械制造业得到了前所末有
的发展，世界各国都期望中国能抓住机会，在战略目标的确定和产业结构的调整方面能与现有的机械
制造业基础相衔接。
然而。
在我国各类高级技术人才的短缺正成为一个日益沉重的话题。
根据国家有关部门的统计，我国现有的从业人员中，初中以下文化程度的占84%；技术工人队伍中，
技师和高能技师的比例占1.5%，高级技工占3.5%，中级技工占35%，初级技工占60%以上，呈标准的金
字塔分布。
而在发达国家技术工人中，高级技工占35%，中级技工占50%，初级技工只占15%。
由此看来，我国在这方面与发达国家的差距还很大。
而钳工又是机械加工领域中不可缺少的一个工种，也是最基本的工种。
而对新的形势，广大钳工迫切需要更新知识，特别是学习和掌握与新的应用领域有关的新技能。
为此，我们组织编写了《钳工入门》。
　　本书在内容上，突出实用性和针对性，使读者尽可能通过参照此书来独立解决工作中所出现的各
种问题，特别适合初学者阅读。
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编辑推荐

　　刚进城·才下岗·不怕!只要肯学习，相信自己：天生我才，必有用。
应聘打工·开厂办店·别愁!只要您精通一门技术，拥有一项专长，您就会：一招鲜，吃遍天。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<钳工入门>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


