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内容概要

　　《金属工艺基础》编写过程电始终以部颁课程标准为指导，针对性强，内容丰富，从金属材料及
其性能到热处理、铸造、锻造、冲压、焊接、切削加工等工艺过程都采用了国家最新技术标准，突出
实践性、实用性和先进性。
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编辑推荐

　　《金属工艺基础》除作为相关专业的通用教材，还可供进修者自学之用，也可作为相关技术人员
的参考书。
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