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内容概要

　　《职业技术教育机类实训系列规划教材：焊工操作技术》是根据焊工职业技能鉴定规范编写的，
分三大部分共十五章。
主要内容有焊接基本知识、焊接常用工量具、焊接接头与焊缝、手工电弧焊、气焊、埋弧焊、钨极氩
弧焊、二氧化碳气体保护焊、碳弧气刨、等离子弧焊和切割、电渣焊、电阻焊、常用金属材料的焊接
、常见焊接缺陷、焊接质量检验等。
　　《职业技术教育机类实训系列规划教材：焊工操作技术》可作为高等职业技术教育焊接类专业、
机械制造类专业教学用书，也可作为焊工技能培训、鉴定，机械加工类实习教材，对有关工程技术人
员也有一定的参考价值。
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章节摘录

　　第一章　常用金属材料：　　第一节　金属材料的力学性能：　　金属材料性能包括使用性能和
工艺性能，其中使用性能最主要的是力学性能，是材料抵抗外力作用的能力。
常用的力学性能有强度、硬度、塑性、韧性和疲劳强度等。
　　一、强度：　　强度是材料在外力作用下抵抗变形和断裂的能力，金属材料的强度可通过拉伸试
验来测定。
进行拉伸试验时，先将材料加工成一定形状和尺寸的标准试样。
如图1—1所示。
然后在拉伸试验机上将试样夹紧，施加缓慢增加的拉力（载荷），一直到试样被拉断为止。
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