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内容概要

　　钢结构具有强度高、抗震性强、施工周期短、边角料可回收等优点，近年来在我国大中型工第一
号　建设中被大量采用，呈现出良好的发展前景。
为帮助设计、施工、监理人员尽快掌握建筑钢结构新规范、新标准、新技术，我们编写了本手册。
　　本手册共分三大部分：第一部分是钢结构设计，重点介绍钢结构设计、材料和抗震要求，受弯、
轴心受力和拉弯、压弯构件计算等内容。
第二部分是钢结构施工，重点介绍钢结构子分部工程中，钢结构焊接分项工程施工，紧固件连接分项
工程施工等技术。
第三部分是钢结构技术，重点介绍钢结构直接计算与设计计算、螺栓连接设计计算和钢结构焊接技术
、钢结构施工技术、超高层钢结构施工技术、钢结构测量技术、钢结构防锈、防火漆保护等内容。
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章节摘录

　　第2章　钢结构子分部工程要求　　第1节　钢结构子分部工程基本要求　　（1）钢结构工程施工
单位应具备相应的钢结构施工资质，施工现场质量管理应有相应的施工技术标准、质量管理体系、质
量控制及检验制度，施工现场应有经项目技术负责人审批的施工组织设计、施工方案等技术文件。
　　（2）钢结构工程施工质量的验收，必须采用经计量检定、校准合格的计量器具。
　　（3）钢结构工程应按下列要求进行施工质量控制：　　①采用的原材料及成品应进行进场验收
。
凡涉及安全、功能的原材料及成品应按国家相关标准、规范进行复验，并应经监理工程师（建筑单位
技术负责人）见证取样、送验。
　　②各工序应按施工技术标准进行质量控制，每道工序完成后，应进行检查。
　　③相关各专业工种之间应进行交接检验，并经监理工程师检查认可。
　　（4）钢结构制作单位应根据已批准的设计文件编制施工详图。
施工详图应经原设计工程师及合同文件规定的监理工程师批准方可施工。
当需要修改时，制作单位应向原设计单位申报，经同意和签署文件后修改方可生效。
　　（5）钢结构制作前，应根据设计文件、施工详图的要求以及制作单位的条件，编制制作工艺。
制作工艺应包括：施工中依据的标准，制作单位的质量保证体系，成品的质量保证和为保证成品达到
规定要求而制订的措施，生产场地的布置，采用的加工、焊接设备和工艺装备，焊工和检查人员的资
质证明，各类检查项目表格和生产进度计划表。
　　制作工艺应作为技术文件经发包单位代表或监理工程师批准。
制作单位在必要时应对构造复杂的构件进行工艺性试验。
　　（6）连接复杂的钢构件，应根据合同要求在制作单位进行预拼装。
网架结构节点相当复杂时，应做1：1样板，无误后再正式制作，并考虑网架杆件长度尺寸因焊接而收
缩的值。
　　（7）钢结构焊接前应进行焊接工艺评定，选择合格的焊接工艺进行施工，焊接必须按施工图的
要求进行，并应遵守国家标准、规范；焊接工作必须遵守国家安全技术标准和劳动保护的相关规定。
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