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一、铣床
（一）铣床概述
1.铣床的种类
2.铣床的型号编制
（二）铣床的主要技术规格
1.国产卧式升降台铣床主要技术规格
2.国产立式升降台铣床主要技术规格
3.几种国产龙门铣床主要技术规格
（三）X6132和X5032铣床的传动系统
1.X6132卧式万能升降台铣床的传动系统
2.X5032立式升降台铣床的传动系统
（四）铣床的调整机构和调整方法
1.主轴轴承间隙的调整
2.万能铣床工作台零位的调整
3.立式铣床回转头和卧式铣床万能立铣头零位
的调整
4.工作台丝杆轴向间隙的调整
5.工作台纵向丝杆螺母的间隙调整
6.工作台导轨间隙的调整
（五）铣床附件
1.平口钳
2.圆转台
3.万能铣头
（六）铣床的使用、维护和保养
1.按机床使用规则合理操作
2.搞好机床润滑
3.经常保持机床清洁
4.及时排除故障
5.搞好一级保养
（七）铣床的故障现象及其排除方法
二、铣削基本知识
（一）铣削基础知识
1.铣削运动
2.铣削要素
3.铣削方式的比较和选择
4.螺旋铣刀旋转方向的选择
5.铣削加工余量
（二）切削液
1.切削液的作用
2.常用切削液的主要性能和用途
3.常用切削液选用方法
（三）铣床夹具
1.夹具的分类
2.定位和定位元件
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3.夹紧力和夹紧装置
4.铣削专用夹具
5.组合夹具
（四）常用量具
1.量规
2.游标卡尺
3.百分尺、千分尺
4.百分表、千分表
5.正弦规
6.块规
7.刀口形角尺及宽座角尺
8.厚薄规
9.检验平尺
三、铣刀
（一）铣刀齿形
（二）铣刀的几何角度
1.铣刀切削部分的组成
2.铣刀的几何角度
3.铣刀角度的作用和选择原则
（三）铣刀材料的选用
1.刀具切削部分材料应有的性能
2.高速钢的选用
3.硬质合金的选用
（四）常用标准铣刀的种类和规格
（五）可转位硬质合金刀片的铣刀
（六）铣削用量的合理选用
1.铣削深度t的选用
2.每齿进给量S齿的选用
3.铣削速度υ的选用
（七）铣刀的磨钝标准和耐用度
四、分度头和分度方法
（一）分度头的种类、功能和使用
1.分度头的种类和型号
2.分度头的结构和功能
3.分度头的使用
（二）单式分度法（简单分度法）
1.单式分度概述
2.单式分度表
（三）角度分度法
1.角度分度计算
2.角度分度表
（四）差动分度法
1.差动分度的概述和计算
2.差动分度表
（五）近似分度法
1.近似分度法概述
2.近似分度表
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（六）直线分度法
五、常用金属材料
（一）常用金属材料的分类
（二）金属材料的机械性能
（三）常用钢材的牌号
（四）常用钢材的涂色标记
（五）常用金属的线膨胀系数
（六）金属材料的切削加工，性
（七）常用金属材料的火花鉴别
六、平面、连接面和斜面的铣削
（一）平面 连接面和斜面的概念
（二）铣削中的选择
1.基准的选择
2.铣削方法的选择
3.刀具的选择
（三）平面的铣削
1.平面铣削方法
2.平面铣削中质量分析
（四）连接面的铣削
1.垂直面的铣削
2.平行面的铣削
3.矩形工件的铣削
4.正多边形的铣削
（五）斜面的铣削
1.斜面表示法
2.工件转成所需角度铣斜面
3.铣刀转成所需角度铣斜面
4.角度铣刀铣斜面
七、铣床上的孔加工
（一）孔的工艺要求
（二）钻孔加工
1.钻头的类型和规格
2.钻头的安装
3.切削用量
4.麻花钴磨钝标准及其刃磨
5.钻孔方法
6.钻孔的常见缺陷和解决方法
（三）铰孔加工
1.铰刀和铰削用量
2.铰削加工注意事项
3.饺孔中常见缺陷和解决办法
（四）镗孔
1.镗刀种类
2.镗刀杆种类
3.单孔的镗削
4.卧式铣床上镗孔
5.平行孔系的镗削
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八、铣削沟槽和切断
（一）键槽的铣削
1.键槽的基本要求
2.平键槽和半月键槽的尺寸和公差
3.铣刀的选择
4.工件的装夹
5.键槽铣削时的对刀（对中心）方法
6.键槽精度的检验
7.键槽铣削中注意事项
（二）T形槽的铣削
1.T形槽的尺寸和公差
2.T形槽的加工
3.T形槽镜习折断的预防
（三）V形槽的铣削和检查
（四）燕尾槽的铣削
1.燕尾槽的基本尺寸
2.燕尾槽的铣削和测量
3.铣削内外燕尾槽尺寸参考表
（五）切断
九、铣削花键
（一）花键的类别和主要参数
1.矩形花键（外径定心）的尺寸
2.矩形花键的位置偏差
3.花键的表面粗糙度
（二）花键轴的加工
1.用单刀在卧式铣床上铣花键轴
2.用组合铣刀铣花键轴
3.用成形铣刀铣花键轴
（三）花键轴的检验
（四）花键轴加工中常见缺陷及克服办法
十、铣削齿式离合器
（一）齿式离合器的种类、齿形和应用
（二）铣削矩形齿离合器
1.安装工件
2.选择铣刀
3.对刀方法
4.铣削过程
（三）铣削尖齿形齿离合器
1.安装工件和铣刀
2.对刀
3.铣齿槽
（四）铣削锯齿形齿离合器
（五）铣削梯形齿离合器
1.梯形收缩齿离合器的加工
2.梯形等高齿离合器的加工
（六）铣削齿式离合器的检验和质量分析
十一、铣削链轮和棘轮
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（一）铣削链轮
1.链轮传动概述
2.滚子链链轮的加工
3.齿形链链轮齿形的加工
4.链轮的测量和质量分析
（二）铣削棘轮
1.棘轮机构的齿形和种类
2.棘轮各部分名称和计算
3.棘轮的加工
4.等边齿棘轮的加工
十二、特形面及其他型面铣削
（一）曲线外形的铣削
1.按划线加工曲线外形
2.在圆转台上加工曲线外形
3.利用靠模加工曲线外形
（二）特形面的铣削
1.用成形铣刀加工特形面
2.利用靠模加工特形面
3.特形面的检验
（三）椭圆面的铣削
1.椭圆孔加工原理
2.椭圆孔的加工
3.椭圆柱面的加工
（四）球面的铣削
1.球面铣削原理
2.球面铣削的调整
3.球面的铣削方法
4.球面的检验
5.球面铣削常见病疵及原因
十三、齿轮的铣削
（一）直齿圆柱齿轮的铣削
1.标准直齿圆柱齿轮各部分名称和尺寸计算
2.直齿圆柱齿轮的加工
3.直齿圆柱齿轮的测量
4.直齿圆柱齿轮的质量分析
5.直齿圆柱齿轮模数的测定方法
（二）直齿圆锥齿轮的铣削
1.标准直齿圆锥齿轮各部分名称和尺寸计算
2.直齿圆锥齿轮的加工
3.直齿圆锥齿轮的测量
4.直齿圆锥齿轮的质量分析
（三）斜齿圆柱齿轮的铣削
1.标准斜齿圆柱齿轮各部分名称和尺寸计算
2.斜齿圆柱齿轮的铣削
（十二）自由锥度和角度公差（JB7－59）
（十三）形位公差符号（GB1182－80）
（十四）表面粗糙度高度参数轮廓算术平均偏差
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Ra值的标注
（十五）表面粗糙度高度参数轮廓微观不平度十
点高度Rz和轮廓最大高度Ry值的标注
（十六）表面粗糙度代号（Ra、Rz值）与光洁度等级、
代号对照
（十七）修理常用清洗液及其特点
参考资料
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