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内容概要

本书是塑料加工入门丛书中的塑料挤出成型入门手册，系统地介绍了塑料挤出成型设备，各种挤出制
品的原料配方、生产工艺等，全书注重实用，由浅入深，文字通俗易懂，技术实用可行，可供具有初
中以上文化程度的，从事塑料加工的技术人员和工人及有关专业人员参考。
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