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内容概要

本书共分十三章，扼要介绍了热固性塑料的特性、组成、成型原理、影响成型加工的基本因素、制品
的二次加工以及制品设计等，重点对热固性树指体系、热固性模塑料的制备、模压成型、层压成型、
挤塑成型、纤维缠绕成型、手糊成型、挤拉成型、树脂传递模塑及滚塑、喷射和浇铸等十一项制品成
型技术进行了较为详尽的介绍，而有关热固性塑料的注射成型，由于塑料加工入门丛书中的《塑料注
射成型入门》一书已详述，此书不再赘述。
    本书注重实用，由浅入深，文字通俗易懂，技术实用可行， 可供初学者或初始从业者以及从事塑料
加工的技术人员、工人和有关专业研究、教学人员参考。
另外，对广大乡镇、街道和个体塑料加工企业也有较高的参考价值。
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