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内容概要

　　《数控车工实用技术手册》以数控车床编程加工为主线组织素材，首先介绍与数控车床编程加工
紧密相关的一些基础知识，包括金属切削原理与刀具、数控车床结构、数控车削加工工艺、数控车床
编程基础等。
然后，选择目前较为普及的西门子 -802D和发那科-Oi系统为典型，展开具体分析。
在介绍系统指令过程中，注意从本质上进行分析解剖，并通过大量的应用示例，使读者理解并掌握数
控车床编程加工的实质。
　　《数控车工实用技术手册》取材新颖，求精务实，深入浅出，并注重相关知识问的联系与结合，
便于自学。
　　《数控车工实用技术手册》既可作为各类中、高职院校、职大、电大等数控技术、模具和机电类
专业的教材或教学参考书，也可作为各类培训机构的培训教材和数控车工职业技能鉴定参考读本，还
可作为机械加工及其自动化行业广大科研、工程技术人员和其他相关工种人员的自学参考书或案头手
册。
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