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内容概要

　　本手册介绍了常用金属材料与热处理、钣金作图基础及展开、常用工具与设备、下料方法、手工
成形、机械成形、连接方法、钣金产品装配与制造工艺等知识．并对制作中遇到的各种工艺作了详尽
阐述，还列举了典型构件的号料和制作方法。
　　《钣金工简明实用手册》图文并茂，详细具体。
通俗易懂，实用性强，既可作为钣金工自学用书和钣金工种的技术培训读物，也可作为有关技术人员
的参考书。
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节　旋压第七章　连接方法第一节　常用焊接第二节　钨极氩弧焊第三节　气体保护电弧焊接第四节
　气焊第五节　接触焊第六节　锻焊第七节　钎焊第八节　铆接第九节　螺纹连接⋯⋯第八章　钣金
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