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内容概要

　　《焊工简明实用手册》介绍了焊接三大方法：焙焊、压焊和钎焊。
内容涉及焊接基础知识；焊接材料；焊接设备；各种焊接方法；焊接力学；焊接结构与生产、常用碳
钢和有色金属的焊接；焊接检验、焊接的安全和焊接保护。
可以为焊接操作者的操作全过程提供相关技术支持。
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