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前言

　　改革开放20多年来，我国经济保持持续增长的势头。
进入21世纪后，随着新一轮经济增长周期的到来，经济发展将跨上一个新的平台。
其中，以先进制造业为主的第二产业对我国国民经济的飞速发展起到非常重要的作用；制造业的迅速
发展，为国民经济和社会发展作出了重要的贡献，成为我国经济腾飞的强劲引擎。
根据联合国工业发展组织公布的《工业发展报告2002／2003》，我国制造业增加值占世界制造业的6.3
％，位居美国、日本和德国之后，排名世界第4位。
　　随着我国工业化进程的加速、产业结构的调整和升级，经济发展对高质量技能人才的需求不断扩
大。
然而，技能人才短缺已是不争事实，并日益严重，这已引起中央领导和社会各界广泛关注。
　　面对技能人才短缺现象，政府及各职能部门快速做出反应，采取措施加大培养力度，鼓励各种社
会力量倾力投入技能人才培训领域。
同时，社会上掀起尊重技能人才的热潮，营造出一个有利于技能人才培养与成长的轻松、和谐的社会
环境。
　　为认真贯彻党的十六届五中全会精神和《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》，适
应全面建设小康社会对高素质劳动者和技能型人才的迫切要求，促进社会主义和谐社会建设，江苏科
学技术出版社特邀请上海市职业指导培训中心的有关专家组织编写了“21世纪技工技能入门”系列丛
书。
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内容概要

　　《电镀工技能快速入门》是根据《电镀工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技
能鉴定规范编写的。
书中以技能训练实例为主，遵循由浅入深、由易到难，由简单到复杂循序渐进的规律，以提高读者的
综合技能水平。
主要内容包括电镀工基础知识、电镀预处理、电镀单金属、电镀合金、特种电镀、电镀设备及电镀废
水的危害及其处理。
《电镀工技能快速入门》从中、小型企业对技术工人应具有广泛的通用知识和全面技能的实际需求出
发，本着少而精的原则，突出技术实用性和通用性。
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章节摘录

　　常常要进行热处理。
但对一个部件而言，只需局部改变原来的性能，就需在热处理之前，先把不需要改变性能的部位保护
起来。
如工业生产中为了防止局部渗碳要镀铜，防止局部渗氮要镀锡，这是利用碳或氮在这些金属中难以扩
散的特性来实现的。
　　③导电性镀层。
在电器、无线电及通信设备中，为提高制件表面的导电性，大量使用该类镀层，常用的有镀铜、镀银
、镀金等。
若同时要求耐磨，则可镀银锑合金、金钴合金、金锑合金等。
　　④磁性镀层。
录音机、电子计算机等设备中，所用的录音带、磁环线、磁鼓、磁盘等存储装置均需磁性材料，常用
的有钴镍、镍铁、钴镍磷等磁性合金镀层；作为磁光记录材料，有钐钴等。
生产中，当电镀工艺条件改变时，镀层的磁特性也相应变化，故应严格控制施工条件。
　　⑤修复性镀层。
重要机器零件磨损以后，可以采用电镀法进行修复，如汽车和拖拉机的曲轴、凸轮轴、齿轮、花键、
纺织机的压辊、深井泵轴等可用电镀硬铬、镀铁（或复合镀铁）加以修复；印染、造纸、胶片行业的
一些机件也可用镀铜、镀铬来修复；印刷用的字模或版模则可用镀铁来修复。
　　除上述镀层外，随着科技的发展，电镀或电沉积还可用于制备纳米材料、高性能材料薄膜，如超
导氧化物薄膜、电致变色氧化物薄膜、金属化合物半导体薄膜、形状记忆合金薄膜、梯度材料薄膜等
。
电镀在功能材料领域的用途非常广泛。
　　按照基体金属与镀层的电化学关系，镀层可分为阳极镀层和阴极镀层两大类，如铁上镀锌就是常
用的阳极镀层，而铁上镀锡则是阴极镀层。
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