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前言

车床作为金属加工机床最基础的设备之一，已广泛应用于工农业生产的各个方面。
这几年，随着数控技术的成熟和发展，数控车床也迅速地普及起来，与其相对应的车床从业人员的数
量随着车床行业的发展而迅猛增长。
车床的从业人员在工作中，难免会遇到这样和那样的问题，如何来解答车床从业人员的这些问题呢？
此前也有过不少书籍，但一般都存在以下问题：其一是数控车床和普通车床分别出书，涵盖面小；其
二是理论多于实践，使一般的车工、维修人员或设备管理者一时难以理解。
《车工技术问答》一书的编写人员，大多来自工厂一线的在职工程师，所设问题均为生产实践中产生
的问题，一问一答，简单明了，通俗实用。
本书的另一个特点是内容涵盖面宽。
从金属材料知识到车削工艺——满足了车床操作人员的一般需求；从安装调试到维护维修——满足了
车床维修人员的一般需求；从验收保养到安全使用——满足了车床设备管理人员的一般需求。
本书可以作为车床从业人员的工具书，也可作为技工学校、高等工科院校、高等职业学校、电大、夜
大等有关专业的学生和教师了解车床、解答车床有关问题的参考资料。
本书的参编人员大多来自安阳鑫盛机床股份有限公司的在职技术人员，其中由宋东超、徐再云、韩长
生编写第一章，何爱军、汪玉平编写第二章，张安清、汪玉平编写第三章，宋东超、徐再云、苏春堂
、张安清编写第四章，张正义、马自力编写第五章。
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内容概要

　　《车工技术问答》主要包括普通车床和数控车床的基本理论、规格型号、操作编程、安装调试、
验收保养、日常维护、故障排除、安全使用等内容，涉及普通车床和数控车床的机械、电气、液压、
标准、加工工艺、使用方法、设备管理等。
《车工技术问答》以一问一答形式编写，浅显易懂，目的明确。
编写人员大多为安阳鑫盛机床股份有限公司在职工程技术人员，使内容更贴近实际。
《车工技术问答》可作为车床操作人员的使用手册、维修人员的参考书、车床入门的培训教材，也可
作为技工学校、高等工科院校、高等职业学校、电大、夜大等有关专业的教学参考用书。
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书籍目录

第一章 金属切削基础第一节 常用金属材料知识1.金属材料是如何分类的?2.金属材料的力学性能包括哪
些?3.金属材料的物理性能包括哪些?4.金属材料的化学性能包括哪些?5.常见的碳素结构钢都有哪些，其
代号和用途是什么?6.常见的合金结构钢有哪几种，都有什么特点和用途?7.常见的工具钢有哪几种，各
有什么特点和用途?8.常见的铸铁有哪几种，各有什么特点和用途?9.铜和铜合金有哪几种，各有什么特
点和用途?10.铝和铝合金有哪几种，各有什么特点和用途?第二节 常用金属热处理知识1.什么叫热处理
，热处理的目的是什么?2.常见的热处理有哪些?3.什么叫淬火，为什么要对工件进行淬火?4.什么叫正火
，为什么要对工件进行正火?5.什么叫退火，为什么要对工件进行退火?6.什么叫回火，为什么要对工件
进行回火?7.什么叫调质，为什么要对工件进行调质?8.什么叫人工时效，什么叫自然时效，为什么要对
工件进行时效处理?9.什么叫渗碳，什么叫渗氮，为什么要对工件进行渗碳和渗氮处理?10.什么是发黑(
或发蓝)处理，发黑(或发蓝)处理的目的是什么?第三节 刀具基础知识1.常用刀具是用什么材料制作
的?2.高速钢和硬质合金分别用在哪种场合?3.刀具的几个主要角度是什么，分别是怎样定义的，怎样合
理选择刀具的几何角度?4.什么是切削力，切削力如何计算?5.什么叫切削功率，切削功率如何计算?6.中
国的几个主要硬质合金生产厂家的牌号是怎样规定的?7.国际标准化组织对硬质合金是怎样分类的?8.刀
具为什么会磨损，刀具寿命是怎样定义的，如何提高刀具寿命?9.我们在工厂里经常用到哪些车刀
，?10.国内和国外各有哪几个主要刀具生产厂家?11.高速钢刀具的标准尺寸是什么?12.可转位刀具有哪
些通用尺寸?13.如何合理地选用数控车刀?14.切削热是怎样产生的，对加工有什么影响?15.一把好的刀
具应该是怎样的?16.怎样正确选择切削用量?17.什么是机夹刀具，什么是可转位刀具，二者有什么不同
，使用它们有什么好处?18.可转位刀具刀片的夹紧方式有哪几种?19.标准麻花钻有哪些特点，如何改进?
第四节 常用金属加工知识：1.在工作时为什么要使用切削液?2.常用的切削液有哪些，分别用在哪些情
况?3.切屑是怎样切下来的，在切削过程中会出现哪些现象和问题?4.什么是积屑瘤，形成的原因、特点
和消除方法是什么?5.对刀仪在数控车床上是怎样使用的?6.对刀仪有哪些种类?7.对刀仪的工作原理是什
么?8.对刀仪的对刀精度如何?9.什么是热变形，热变形对工艺系统(刀具、车床、工件)有何影响?10.什么
叫内应力，内应力是怎样产生的，如何消除内应力?第二章 车床基础知识第一节 普通车床的基础知
识1.什么是车床?2.车床主要技术参数有哪些?3.车床有哪些类型，其特点和主要用途是什么?4.如何读懂
车床型号?5.普通车床由哪些部分组成，各自功能是什么?6.普通车床传动系统的结构是怎样的?7.车床主
轴系统的典型结构是怎样的?8.普通卧式车床尾架的主要功能是什么，其结构是怎样的?9.中心架的用法
有哪几种?10.跟刀架有什么作用，常用于什么场合?11.使用车床中滑板和小滑板刻度盘时需要注意什
么?12.使用车床夹具时有哪些注意事项?13.车床主轴端部型式的含义是什么?14.与普通车床相关的技术
标准有哪些?第二节 数控车床的基础知识1.什么是数控车床?2.数控车床与普通车床相比有何优点?3.数控
车床主要由哪些部分组成，有哪几种类型?4.如何合理选用数控车床?5.数控车床主传动系统的结构特点
是什么?6.数控车床进给系统的结构特点是什么?7.数控车床刀架有哪些类型?8.液压卡盘的工作原理是什
么?9.卧式数控车床液压尾架的结构和工作原理是什么?10.什么是车削中心，其主要特点和适用范围是
什么?11.数控车床可选用哪些刀具?12.什么是定位精度，如何计算?13.什么是重复定位精度，如何计
算?14.什么是恒线速切削，其优点是什么?15.数控车床的正常使用应满足哪些条件?16.与数控车床相关
的技术标准有哪些?第三章 车床常用量具及使用方法1.游标卡尺的结构是什么，如何使用?2.使用游标卡
尺时的注意事项是什么?3.外径千分尺的结构是什么，如何使用?⋯⋯第四章 车削工艺第五章 数控车床
电气调试和维修第六章 车床液压系统第七章 车床安装调试与维护第八章 车床操作者应掌握的相关安
全知识附录参考文献
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章节摘录

插图：常见的工具钢有三种：（1）碳素工具钢：各碳素工具钢淬火后硬度相近，但随着含碳量的增
加，钢的耐磨性增加，而韧性降低。
T7、T8适合于制造承受一定冲击力的刀具，如斧、镐、锤等。
T9、T10、T11适合于制造冲击力较小而要求高硬度且耐磨的刃具，如小钻头、丝锥、车刀、手锯条等
。
T12、T13的硬度与耐磨性最高，但韧性最差，适合于制造不承受冲击的刃具，如锉刀、精车刀、铲刮
刀等。
高级优质碳素工具钢17A～T13A与相应的优质碳素工具钢T7～T13相比，有较小的淬火开裂倾向，适
合用于制造形状较复杂的刃具。
（2）合金工具钢：与碳素工具钢相比，具有较高的淬透性，适合用于制造截面较大的刃具，特别是
重磨较困难的刃具，如铣刀、钻头、铰刀等；有较小的淬火变形，适于做形状较复杂的刃具；有较高
的热硬性，适于做切削量稍大的刃具；有较高的强度与耐磨性，适于做受力较大、耐磨性较好的刃具
。
常用的合金工具钢有Cr06、Cr2、9SiCr、CrWMn、9Mn2V、CrW5等。
（3）高速工具钢：高速工具钢的热硬性、耐磨性很好。
它在温度高达600℃时，硬度无明显下降。
用高速工具钢制作的刃具在切削时能长期保持刃口锋利。
不仅可用来制造切削速度较高的刃具，也可制造载荷大、形状复杂、贵重的切削刃具，如拉刀、齿轮
铣刀等。
常用的高速工具钢有W18cr4V、W9Cr4V2、W6Mo5Cr4v2等。
8.常见的铸铁有哪几种，各有什么特点和用途？
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编辑推荐

《车工技术问答》：技工实用技术问答丛书
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