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前言

　　为了帮助建筑安装工程造价工作者加深对中华人民共和国住房和城乡建设部新颁布的《建设工程
工程量清单计价规范》GB 50500-2008的理解和应用，我们特组织编写此书。
　　本书严格按照《建设工程工程量清单计价规范》GB 50500-2008中的“C.安装工程中通风空调工程
与自动化控制仪表安装工程”部分的次序编写。
对清单中的项目名称、项目特征、工程量计算规则、工程内容均做了较详细的解释，并附有大量实例
，以便读者加深对清单的理解。
　　本书具有以下三大特点：　　一、新。
即一切以住房和城乡建设部新颁布《建设工程工程量清单计价规范》GB 50500-2008为准则，捕捉最新
信息，把握新动向，对清单中出现的新情况、新问题加以分析，开拓实践工作者的思路，以使他们能
及时了解实际操作过程中清单的最新发展情况，跟上实际操作步伐。
　　二、全。
即将安装工程造价领域所涉及的知识系统地结合起来，为定额的编制、清单的编制说明，工程量计算
规则的释义而服务，从中找出一些规律，使篇幅紧凑、条目细、层次清，增强对安装工程工程量清单
计价规范的理解。
　　三、实际操作性强。
即一切从造价工作者实际操作的需要出发，一切为造价工作者着想。
在编写过程中，我们一直设身处地地把自己看成实际操作者，实际操作者需要什么我们就编写什么。
　　本书图、文、表并举，采用编码释义的形式，与《建设工程工程量清单计价规范》GB 50500-2008
相对应。
为方便读者查找，目录编排力求详尽，是一本造价工作者的理想参考书。
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内容概要

　　《给排水、采暖、燃气工程工程量清单计价应用手册（对应GB50500-2008）》是以住房和城乡建
设部新颁布的《建设工程工程量清单计价规范》（GB 50500-2008）为基础编写的安装工程工程量清单
计价应用手册。
内容为通风空调工程与自动化控制仪表安装工程。
　　《给排水、采暖、燃气工程工程量清单计价应用手册（对应GB50500-2008）》采用编码释义的方
式编写。
对清单中项目名称、项目特征、工程量计算规则、工程内容均做了全方位解释，有利于清单的应用。
　　《给排水、采暖、燃气工程工程量清单计价应用手册（对应GB50500-2008）》是一本安装工程造
价工作者的理想参考书。
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章节摘录

　　（1）人工绞板：由绞板和板牙组成。
绞板上有板牙架，上面设4个板牙孔，用来装置板牙。
板牙，即管螺纹车刀，每副4个，编有序号，应按序号装入板牙孔中，不许装错。
板牙有不同规格，用来加工不同管径的螺纹，使用时，应按管径规格选用。
人工绞板有一些缺陷，如螺纹不正、细丝螺纹、断丝缺口、螺纹裂缝等。
　　（2）电动套丝机：由人力拖动改成机械电力拖动，增设了电动机、齿轮变速箱系统和进刀量控
制系统。
用电动套丝机加工螺纹，车削速度均匀、可调，进刀量可控、可调，车成的螺纹尺寸正确、标准、质
量好。
同时由机械代替了人力操作，减轻了体力劳动，大大提高了工效，在工地上得到了广泛的应用。
　　机油：在管道切割时，用来降低工作时的摩擦阻力，并降低温度的一种润滑油，一般常用的有5
＃～7＃机油。
　　铅油：又称厚漆、厚铅油、厚油、白油膏，漆膜柔软，光亮度差，坚硬性差。
　　钢管螺纹连接：又称丝扣连接。
常用于DN≤100，PN≤1MPa的冷、热水管道。
它是指在管子端部按照规定的螺纹标准加工成外螺纹，与带有内螺纹的管件拧接在一起。
螺纹的形式有圆柱管螺纹和圆锥管螺纹之分。
由于管子和管件上加工的外螺纹和内螺纹是锥螺纹，或是柱螺纹的不同，决定了螺纹接口的形式不同
，效果也不一样。
　　（1）圆柱螺纹接圆柱螺纹：指管端的外螺纹与管件的内螺纹都是圆柱管螺纹，由于制造公差，
外螺纹直径略小于内螺纹直径。
圆柱螺纹连接只是全部螺纹齿面间的压接，压接面积大，强度高，但压接面上的压强小、严密性差。
主要用在长丝根母的接口连接，代替活接头。
　　（2）圆锥螺纹接圆柱螺纹：指管端的外螺纹是锥螺纹与管件的内螺纹是圆柱螺纹之间的连接，
由于只有锥螺纹的基面与柱螺纹直径相等，所以螺纹之间的连接既有齿面接触面上的压接，又有基面
上的压紧作用，螺纹连接的强度和严密性都较好，是管道螺纹连接的主要接口形式。
　　（3）圆锥螺纹接圆锥螺纹：指管端的外螺纹与管件的内螺纹都是圆锥管螺纹，随着连接件间的
拧紧，螺纹之间的连接，既有全部齿面间的压接，又有全部齿面上的压紧，接口的强度和严密性都很
好，但由于内锥螺纹加工困难，这种接口形式应用在对接口强度和严密性要求都比较高的中高乐管
谱T稃或具有特定要求的油气管道中。
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