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内容概要

　　《面向21世纪课程教材：数控技术》共分六章，介绍了数控机床的基本概念、原理、计算和设计
方法，结合机械工程及自动化专业的需要，着重阐述了计算机数控系统的硬件和软件结构、进给伺服
系统、位置检测装置、数控加工程序的编制等内容，对于数控机床特有的机械部件和其结构设计也作
了扼要的介绍。
　　《面向21世纪课程教材：数控技术》主要用作高等工科院校机械工程及自动化专业“数控技术”
课程的教材，也可用作夜大、函授和职工大学的同类专业的教材，还可供从事数控技术、数控机床设
计和研究的工程技术人员参考。
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章节摘录

第一章 数控机床概述第一节 数控机床简介一、数控机床的产生在机械制造行业中，机床是一种主要
的生产设备。
机械制造行业的产品，其结构日趋复杂，精度和性能要求日趋提高，因此对生产设备——机床也相应
地提出了高效率、高精度和高自动化的要求。
大批大量生产的产品，如汽车、拖拉机与家用电器的零件，为了提高产量和质量，广泛采用组合机床
、凸轮控制的多刀多工位机床以及专用的自动生产线和自动化车间进行加工。
但是应用这类专用机床和生产设备，生产准备周期长，使更新产品及修改加工工艺的时间较长，费用
较高，制约了产品的更新换代。
在制造行业中，单件与小批量产品占到70％～80％，这类产品的零件一般都采用通用机床来加工，通
用机床的自动化程度不高，基本上由人工操作，难于提高生产效率和保证产品质量。
特别是一些由曲线、曲面组成的复杂零件，只能借助划线和样板用手工操作的方法来加工，或者利用
靠模和仿形机床来加工，其加工精度和生产效率仍会受到很大的限制。
数控机床，就是为了解决单件、小批量，特别是复杂型面零件加工的自动化并保证质量要求而产生的
。
1952年美国PARSONS公司与麻省理工学院（MIT）合作研制了第一台三坐标数控铣床，它综合应用了
电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密检测与新型机械结构等多方面的技术成果，是一种新型的机
床，可用于加工复杂曲面零件。
该铣床的研制成功是机械制造行业中的一次技术革命，使机械制造业的发展进人了一个新的阶段。
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编辑推荐

《面向21世纪课程教材·数控技术》主要用作高等工科院校机械工程及自动化专业。
数控技术”课程的教材，也可用作夜大、函授和职工大学的同类专业的教材，还可供从事数控技术、
数控机床设计和研究的工程技术人员参考。
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