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前言

　　质量检验是包装行业企业管理与生产管理的重要组成部分，检验员是质量检验的执行者，肩负着
重大的责任。
提高检验员的素质，加强质量检验工作，对确保包装产品质量，提高企业经济效益具有特殊的重要作
用。
　　由单纯把关检验转向积极预防检验，是当代检验工作发展的主要特征。
目前，我国包装企业有一支宠大的专职检验员队伍，但由于包装产品特殊性，以及许多人从事检验工
作时间较短，没有接受过系统的培训，因而检验员普遍素质较低，检验把关不严以及错检、漏检的现
象时有发生，已成为影响包装产品质量的重要原因之一。
为了使这支检验队伍普遍掌握有关质量检验先进管理方法和技术，提高检验工作质量，更好地保证包
装产品质量，提供包装质量检验的系统知识就显得更加紧近和重要。
本教程就是为了满足这方面的需要而编写的。
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内容概要

　　质量检验是包装行业企业管理与生产管理的重要组成部分，检验员是质量检验的执行者，肩负着
重大的责任。
提高检验员的素质，加强质量检验工作，对确保包装产品质量，提高企业经济效益具有特殊的重要作
用。
    本教程是由多年从事包装质量管理和质量检验工作及培训教育工作的专家和学者，在总结教学及实
际工作经验的基础上，编写的国内包装行业专用教材。
对加强包装企业质量检验员队伍建设，提高检验员的业务素质，开展包装企业质量检验人员的培训工
作，具有较大的实用价值。
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章节摘录

　　第一章　质量检验与质量检验员　　第一节　包装产品的质量检验　　一、包装质量检验的定义
　　在包装企业里，常易发生将检验、试验和测量这些词相混使用的情况。
因此，首先有必要把检验的定义明确一下。
　　检验指对产品的一种或多种特性进行测量、检查、计量，并将这些特性与规定的要求进行比较，
以确定其符合性的活动。
检验是人类生产活动的一个重要组成部分，其目的是要科学地揭示产品的特性，从而剔除那些不符合
需要的产品，确保产品质量达到标准要求，同时为改进产品质量和加强质量管理提供信息。
在工业企业中，所有检验活动实际上都有如下一个完整的工作过程。
　　（1）理解标准要求。
熟悉和掌握包装产品的质量标准和测试方法标准或规定，并作为测量或试验、比较和判断的依据。
　　（2）抽样。
决定样本大小进行检验。
　　（3）测量或试验。
用指定的计量器具、检测设备或理化分析仪器和标准的测量方法，对质量特性值作定量评定。
　　（4）比较与判断。
将测量结果与标准进行比较，并做出合格与否的判断。
　　（5）处理。
对合格品做出安排，如打合格标记，出具合格证并放行。
对不合格品做出处置，包括对不合格品做出报废、返修、降级，或由其他人来进行复核、办理回用手
续等处置结论。
　　（6）记录反馈。
把检验所得的结果，填入规定的原始记录表上，按规定向有关部门传递、反馈质量信息。
　　随着包装工业生产技术的发展和质量管理工作的深入，检验的含义和范围也在进一步扩展。
例如，随着统计检验的实现，检验已由消极的事后把关变成积极的事先预防；检验是站在用户立场上
，对产品质量进行验收把关，以保证用户得到质量满意的产品；检验从厂内扩展到厂外⋯⋯　　⋯⋯
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