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内容概要

　　《青年技工培训丛书3：铣工实用技术》内容主要包括：铣工基础知识、铣床及附件、铣床夹具
和铣刀、铣削平面、台阶、沟槽、离合器、外花键、离合器、凸轮、齿轮、齿条、难加工材料的铣削
、分度头及使用、刻线及成形表面的铣削、加工实例等。
　　《青年技工培训丛书3：铣工实用技术》注重实用性，突出操作技能，以图解的形式，配以简明
的文字说明具体的操作过程与操作工艺，克服了传统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的弊端，
注重操作技能和生产实例，生产实例均来自于生产实际，并吸取一线工人师傅的经验总结。
书中使用名词、术语、标准等均贯彻最新国家标准。
　　本书图文并茂，内容丰富，浅明易懂，取材实用而精练。
可供技工学校、职业技术院校广大师生实习及初、中级技术工人、铣工上岗前培训和农家书屋用书。
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书籍目录

第一章 铣工专业基础知识第一节 金属材料及热处理一、金属材料的分类二、钢铁材料的牌号及热处
理第二节 公差配合与表面粗糙度一、极限与配合二、形状和位置公差（GB/T 1182-1996）三、表面粗
糙度第三节 铣削基础知识一、铣削过程的基本规律二、铣削力与铣削功率三、切削热和切削温度第四
节 铣削用量的选择方式一、铣削的基本运动与铣削用量二、选择铣削用量的原则三、被切金属层深度
（厚度）的选择四、铣削用量的选用五、铣削速度的选择第五节 铣削特点、方式及铣削加工的应用一
、铣削的特点二、铣削方式三、铣削加工的应用第六节 切削液一、切削液的种类及其作用二、切削液
的选用第七节 常用量具一、测量长度尺寸常用的计量器具二、测量角度用的计量器具第二章 铣床及
附件第一节 铣床概述一、铣床的分类二、铣床主要结构参数三、常用铣床的型号与技术参数第二节 
铣床的典型结构一、升降台铣床的典型结构二、典型的铣床结构第三节 铣床的安装调整及精度检验一
、铣床的安装要点二、铣床的基本操作及调整三、铣床工作精度的检验及空运转试验第四节 铣床的保
养、调整及故障维修一、一级保养的内容及要求二、一级保养的操作步骤三、铣床的一般调整四、铣
床常见故障维修第五节 铣床辅具一、中间套二、铣夹头三、铣刀杆第三章 铣床夹具和铣刀第一节 铣
床夹具一、铣床夹具的分类二、铣床夹具的组成三、铣床夹具的典型结构四、铣床的通用夹具五、典
型铣床专用夹具的结构六、铣床组合夹具简介七、铣床夹具的使用和维护第二节 铣刀一、铣刀的常用
材料二、铣刀的种类三、铣刀的选用⋯⋯第四章 工件的铣削加工第五章 刻线及成形表面的铣削第六
章 铣削工艺分析及加工实例
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