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内容概要

本书采用问答的形式系统地介绍了车工现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技巧和注意事项
。
全书共分4个部分，第一部分介绍车工操作的基础知识；第二部分介绍车工操作的基本技能；第三部
分介绍车削操作技巧与禁忌；第四部分介绍车削加工的操作实例。
    本书内容深入浅出、图文并茂、直观易懂、实用性强。
既适合于广大车工技术爱好者自学，又可作为初、中级车工培训教材，还可供职业技术学校相关专业
师生阅读与参考。
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书籍目录

第一部分　车工操作基础知识　1．什么是车床，它有何特点？
　2．车床大致分为哪几类？
　3．车床是由哪几部分组成的？
　4．车床主要精度有哪些规定？
　5．车床如何安装，验收试验？
　6．车床如何手动操纵，有哪些准备工作？
　7．车床如何机动操纵，有哪些准备工作？
　8．车床有哪些常见故障，如何排除？
　9．车床如何润滑，如何保养？
　　10．切削刀具的组成要素有哪些？
　11．刀具的结构形式有哪些？
　12．车刀切削用部分的材料应具备哪些性能？
　13．高速钢有哪些性能？
　14．硬质合金刀具的性能是什么？
　15．陶瓷刀具有哪些性能？
　16．超硬刀具材料有哪些？
　17．怎样正确地选择车刀的几何形状？
　18．切削液有何作用，分哪几类？
　19．车削中常用的切削液有哪些？
　20．切削液如何使用？
　21．切削用量之要素是什么，选择原则是什么？
第二部分　车工操作基本技能　1．车工常用哪些测微仪，使用时应注意哪些问题？
　2．切断刀装夹及切断时注意事项有哪些？
　3．切断加工有何特点，它应注意哪些问题，打刀是何原因？
　4．实现超精度加工的条件是什么，在加工中的注意事项有哪些？
  　5．车右旋螺纹和车左旋螺纹应注意哪些事项？
　6．安装挂轮有哪些方法，有哪些注意事项？
　7．车薄壁形工件应注意哪些主要问题？
　8．在车床上怎样绕弹簧，该注意哪些问题？
　9．在车床上钻、扩内孔时应注意哪些问题？
　10．车床镗孔的关键是什么，应注意些什么问题？
　11．车床铰孔应当注意哪些问题？
  12．多头螺纹怎样加工，该注意哪些问题？
  13．切削液使用有哪些注意事项？
  14．装夹校正工件时有哪些注意事项？
  15．车削不规则零件时应注意哪些问题？
  16．车削外圆时应注意哪些问题，如何处理？
  17．车削圆锥面时应注意哪些问题，如何处理？
  18．车削螺纹时应注意哪些问题，如何处理？
  19．什么是细长杆，车削细长杆时应掌握哪些要领？
  20．数控车床加工时应注意哪些问题，如何处理？
  21．什么是车削加工，它有哪些特点？
  22．什么是切削热，产生切削的原因是什么？
  23．轴类零件常用的装夹方法是什么？
  24．轴类零件车削用量、刀具材料及几何角度如何选择？
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  25．切断的加工特点是什么？
  26．在车床上加工内孔有哪些方法？
  27．圆锥分类有哪些？
  28．车削圆锥的方法有哪些？
  29．圆锥如何检验？
  30．车成形面的方法有哪些？
  31．车削球面的方法有哪些？
  32．螺纹的车削方法有哪些？
  33．车多头螺纹的分头方法有哪几种？
  34．数控车床由哪些部分组成，各有什么作用？
  35．常用数控系统有哪些？
  36．数控车床分哪几类？
  37．数控车床机械部件如何维护？
  38．数控车床安全生产规则是什么，日常如何维护？
  39．数控车床加工工艺内容有哪些？
  40．数控车床加工工序划分方法有哪些？
  41．数控车床加工顺序如何安排？
  42．工件装夹包含哪些内容？
  43．工件如何定位？
  44．数控车床夹具有哪些？
  45．常用的难切材料有哪些？
  46．橡胶材料有何特点，车削时应怎样加工？
  47．玻璃钢材料有何特点，车削时应怎样加工？
  48．高锰钢车削技术有哪些？
  49．不锈钢材料有何特点，车削时应怎样加工？
　⋯⋯第三部分　车削操作技巧与禁忌第四部分　车削加工综合实例参考文献
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章节摘录

　　5．车右旋螺纹和车左旋螺纹应注意哪些事项？
　　车右旋螺纹：主轴、丝杠正转，大拖板自右向左车削；车左旋螺纹：主轴正转，丝杠反转，大拖
板自左向右车削。
只要变换齿轮箱旋向手柄的位置就可以改变丝杠的旋转方向。
　　车削较长的工件，用尾座顶针顶车，顶针的外径要小于螺纹底径，以免车刀刀尖与顶尖外圆相撞
而损坏车刀。
车左旋螺纹特别要注意防止车刀与顶针体端面相撞，大拖板与尾座相撞，车右旋螺纹要防止随行架或
车刀柄与夹头相撞，造成机床事故。
　　6．安装挂轮有哪些方法，有哪些注意事项？
　　1）切断机床电源，车头变速手柄放在中间空挡位置。
　　2）识别有关齿轮、齿数及上、中、下轴。
　　3）注意齿轮装拆的程序及单式、复式的挂轮方法。
　　4）在安装挂轮时，必须先把齿轮套筒和小油擦干净，并涂上润滑油。
一般中间挂轮的心轴装有黄油杯，应定期把油盖旋紧一些（每周向杯内加黄油），以便使黄油压人中
间齿轮的轴套间，避免断油而咬住，造成扇形板断裂等设备事故。
　　5）必须保证齿轮间有0．1～0．2mm的啮合间隙，若太紧则挂轮在转动时会发出很大的噪声。
并损坏齿轮。
　　⋯⋯
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