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前言

材料是人类赖以生存的物质基础，是现代工业、农业、国防、航空航天等科学技术发展的先决条件。
我国改革开放以来，各方面都有了很大的进步，但与国外工业先进国家相比还是有一定差距，特别是
对一项成熟技术的应用，实施方面来说，存在差别。
工艺材料及现代化管理是技术进步的关键，往往是因材料或某项工艺不行，直接影响到产品的性能和
寿命。
我国“神舟六号”的发射成功就是有力的说明。
国外工业先进国家根据自己工业生产需要，形成了各自的材料系列，在管理上也有所不同，如英国
的RR公司，卢卡斯公司，在材料管理方面都有自己的办法，英国的RR公司的ES62及ADS手册就是例子
。
本手册主编安继儒同志，曾在北京工业学院材料系任助教、曾在航天航空部门工作，特别是从部队转
业以来在航空部430厂从事金属材料的技术工作，后参加上海708工程的材料的测绘、仿制，苏联Au
一20发动机的测绘、仿制及英国达特和斯贝MI
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内容概要

　　材料是人类赖以生存的物质基础，是现代工业、农业、国防、航空航天等科学技术发展的先决条
件。
我国改革开放以来，各方面都有了很大的进步，但与国外工业先进国家相比还是有一定差距，特别是
对一项成熟技术的应用，实施方面来说，存在差别。
工艺材料及现代化管理是技术进步的关键，往往是因材料或某项工艺不行，直接影响到产品的性能和
寿命。
我国“神舟六号”的发射成功就是有力的说明。
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章节摘录

碳化物偏析称为碳化物液析，也就是一次碳化物。
一次碳化物具有很高的硬度和脆性，热轧后破碎成小块，沿轧制方向分布，使轴承零件的耐磨性和疲
劳强度显著降低，并容易产生淬火裂纹。
钢锭（坯）经过充分地高温扩散退火，可以改善或消除碳化物液析，这样在钢材中就不易出现这种缺
陷。
14）网状碳化物过共析碳素钢、合金工具钢和含铬轴承钢等钢材在轧制后的冷却过程中，过剩的碳化
物沿奥氏体晶粒边界析出形成的网络，叫网状碳化物。
钢的成分、终轧温度和冷却速度愈慢，网状碳化物的析出就愈严重。
网状碳化物可使钢的脆性增加，降低冲击性能并缩短轧制件的使用寿命。
这种缺陷可以用正火的办法消除。
球化退火也能使网状碳化物得到改善。
15）魏氏组织亚共析钢因为过热而形成粗晶奥氏体，在一定的过冷条件下，除了在原来奥氏体晶粒边
界上析出块状的铁素体外，还有从晶界向晶界内部生长的铁素体，称之为魏氏组织铁素体。
严重的魏氏组织使钢的冲击韧性、断面收缩率下降，使钢变脆。
这种缺陷可采用完全退火的方法使之消除。
16）带状组织在热轧低碳结构钢材的显微组织中，铁素体和珠光体沿轧制方向平行成层分布的条带组
织，统称为带状组织。
带状组织使钢的力学性能呈各向异性，并降低钢的冲击韧性和断面收缩率。
如18CrMnTi等低碳结构钢，如带状组织严重，就会降低零件的塑性、韧性，热处理时易产生变形。
17）奥氏体钢中的α相0Crl8Ni9、1Crl8Ni9、1Crl8Ni9Ti等铬镍奥氏体型不锈钢，在生产中的实际冷却
速度下呈奥氏体组织。
如果钢中铁素体形成元素（铬、钛、硅等）的含量在上限，结晶偏析比较严重，钢中就可能出现α相
。
热加工时，铁素体相与奥氏体相的塑性是不同的，轧件内部产生较大的应力。
当轧制钢板或穿管时，轧件就发生局部撕裂，所以必须对板坯和管坯中的α相含量加以控制。
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