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内容概要

本书包括机械加工工艺规程制订与工艺尺寸链、典型零件加工工艺、机械加工精度与提高加工精度的
途径、机械加工表面质量与机械加工振动、提高劳动生产率的途径与成组技术、机器装配工艺基础与
装配尺寸链、机械制造工艺自动化的新发展等七章。
    结合多年来《机械制造工艺学》的教学实践和科学研究，反复精选教材内容，突出课程的基本理论
，反映现代机械加工工艺的新发展。
是本书的主要特点。
本书内容精炼，由浅入深，理论阐述清晰，实例分析简明，适于教学。
        本书第一版（1981年出版）经全国许多院校使用后，由全国高等工业学校机械制造（冷加工）类
专业教材编审委员会，（机制工艺》教材编审组评定，可供高等工业学校机制专业作为教材，也可供
有关工程技术人员学习参考。
1987年由全国高等工业学校机械制造工艺与设备专业教学指导委员会定为全国高等工业学校机制专业
必修课推荐教材。
    本书1987年荣获国家机械委全国高等学校机电、兵工类专业优秀教材一等奖。
1988年又荣获国家教委全国高等学校优秀教材奖。
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