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内容概要

本书是为《机械制造工艺学》配套的辅助教材。
    本书是以西安交通大学顾崇衔等编著的《机械制造工艺学》为主要参考教材，并广泛参考其它有关
教材，结合作者教学实践经验而编写的。
    全书包括工艺规程制订、机械加工精度、机械加工表面质量和装配工艺基础等四章。
每章分设“内容提要与学习指导”和“思考题与习题”两部分。
“思考题与习题”部分有典型题解或提示。
附录部分摘编了部分试题和1987年全国机制专业评估试点《机制工艺学》统测试题。
    本书取材精练、重点突出、说理深入、习题类型齐全，具有启发性和引导性，是一本适用于《机械
制造工艺学》教学及自学的参考书。
    本书可供高等工科院校（包括职工大学、电视大学，函授、自学考试）机械制造工艺与设各专业师
生使用，也可供研究生入学考试，工厂、院（所）从事机械制造、机械设计工作的人员学习参考。
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编辑推荐

《机械制造工艺学学习指导与习题》由陕西科学技术出版社出版。
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