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102.怎样用FW125型万能分度头进行直接分度和简单分度？

103.怎样用FW125型万能分度头进行差动分度？
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113.怎样使用框式水平仪？

114.怎样保管和维护量具和量仪？

第七章 刨平面
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123.如何防止刨平面时出现的扎刀现象？
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怎样防止？

133.刨斜面产生误差的原因及如何防止？

134.怎样进行斜度的计算？

第八章 刨槽及切断
135.怎样刨削直角形沟槽？

136.刨轴上的槽时，怎样装夹工件？

137.刨键槽时如何对刀？

138.刨槽时易产生哪些误差？
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139.怎样刨削V形槽？

140.怎样刨削T形槽？

141.刨T形槽时应注意哪些事项？

142.刨T形槽时常见的误差及原因是什么？

143.怎样使龙门刨床的刀架高抬刀？
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145.切断刀的刃磨方法及应注意哪些事项？
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156.齿轮及齿条各部分的名称是什么？
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