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内容概要

　　本书全方位阐述了折手拼版的基本常识及实用技能。
第一章简要介绍大版版面的结构。
第二章对实施拼大版所要注意的几大要素进行了逐一介绍。
第三章以实例形式对不同装订，开本及印刷方式的拼大版流程进行了比较详细的阐述，通过本章的实
例练习可以熟练掌握折手模板的建立。
第四、五、六章列出了比较常用的多种开本的模板样式，可以作为工作中建立折手模板的参考。
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第一章 拼版基础知识
第一节 印前制版工艺流程
第二节 印前设计与折页工艺
折页在印后中的地位
重视折页的纸张
重视折页方法
第三节 拼版版面的基本结构
规矩线
咬口标记
书帖、折标
印刷控制条
自定义标记
第四节 拼版中的一些专业术语
出血
切口、订口
爬移
印张、开本、页、码
纸张开数
第二章 折手拼大版的要素
第一节 拼大版工艺的必要性
第二节 拼版方式
自由拼
折手拼
混合拼
第三节 印刷方式
双面印刷机
单面印刷机
第四节 折页方式
垂直交叉折
平行折
混合折
第五节 装订方式与其他因素
骑马订
普通胶订
锁线钉
小开本图书的二种特殊处理
其他因素
第六节 折页方法及其原理
冲击式折页原理
滚折式折页原理
刀式折页原理
栅栏式折页原理
第三章 折手拼大版流程
第一节 拼大版流程综述
确定印刷开幅
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确定印刷叼口及边规
满足印后装订要求
确定拼版样式
自翻版及大翻身印刷应注意的问题
第二节 骑马订拼大版流程
实例1 16开拼版
实例2 32开双联拼版
第三节 胶订拼大版流程
实例1 32开拼版流程
实例2 16开拼版流程
实例3 16开拼版流程
实例4 20开拼版流程
实例5 横20开拼版流程
实例6 竖24开拼版流程
实例7 横24开拼版流程
实例8 40开拼版流程
实例9 48开拼版流程
第三节 锁线胶订拼大版流程
实例1 12开拼版流程
实例2 16开拼版流程（一）
实例3 16开拼版流程（二）
第四章 骑马订折手拼版样式
第一节 骑马订折手
拼版样式（天规矩）
竖16开模板
横16开模板
竖20开模板
横20开模板
竖24开模板
横24开模板
竖32开单联模板
竖32开双联模板
竖32开联二模板
横32开双联模板
⋯⋯
第五章 胶订折手拼版样式
第六章 锁线胶订折手拼版样式
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章节摘录

　　第二节 印前设计与折页工艺　　折页在印后中的地位　　“精美创意最终需要通过印后加工来完
美实现。
”就是说当设计师倾注大量心血的设计作品，在所有的印前、印刷部分都做到了完美之后，将在装订
环节最终决定产品艺术性能否完美再现。
　　印后工序对于印刷企业相当重要，甚至可以成为一个重要的盈利环节。
印刷企业在向其客户提供设计加工服务时，不同艺术性及功能性的印刷品将满足客户的各种特定需求
，而折页便是满足印刷品艺术性及功能性的重要加工手段，特别是在书刊及商务印刷中，折页工序成
为了极为重要的加工步骤。
　　折页和印前设计具有相当大的关联性，要通过印后加工能力去引导印前设计。
部分对印刷工艺不甚了解的设计师为了一味取悦客户，经常给印刷企业加工带来难度，最终形成了印
前设计完全主导印后加工的局面。
比如在折页工序，设计师往往设计出折页机械加工不了的产品样式，完全由工人纯手工制作，极其低
下的工作效率暂且不说，印刷品最终质量肯定也大受影响。
另一方面，折页在印后加工领域的地位也决定了，折页作为一个可增长和可提高附加值的工序将会给
印刷企业带来新的发展点，但前提是：设计师的印前设计与折页方式方法要达到较好的配合，设计师
要更多更深地了解印后加工工序。
重视折页的纸张　　纸张的等级、纹理方向、表面性能和质地等都是影响折页效果的关键因素。
纸张上不必要的褶皱、折痕或裂纹最终会影响到印刷成品的质量。
　　印前设计时一定要根据产品的要求，选择合适的纸张来印刷生产。
纸张的克重与折页的次数有一定的关联，纸张的克重越小折页次数可以越多，相反克重大的纸张在上
折页机的时候，一般只能做2折页，超过折数容易出现折页痕暴线的现象，这就要求我们在设计折页
时要重视纸张的选择。
　　在折页产品设计时还要注意印刷用纸的纸张丝缕方向的问题。
70g以下的纸张在第一折痕的方向应该和纸张的丝缕方向垂直，这样有利于纸张能够顺利地进入到折页
机栅栏，但70g以上的纸张第一折痕应该和纸张丝缕方向平行，这样可以减少折页纸张的暴线问题。
如果还出现暴线的问题，可以考虑使用联机压痕装置。
，如果设计时采用了丁三开纸张，一定要注意在裁切白纸时把纸张分开摆放生产，否则会造成印刷时
纸张伸缩方向不一致，折页纸张丝缕方向不同而产生的折页产品长短不一的折页误差现象。
　　⋯⋯
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