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内容概要

本手册介绍了有关金属切削加工、特种加工、装配和技术检验与测量等方面的资料，主要内容包括：
常用金属材料及热处理，公差与配合，机械加工余量，切削用量及切削液，金属切削机床，金属切削
刀具，机床辅具，机床夹具，工艺规程设计，成组技术，难加工材料的切削加工，特种加工与超精密
加工，技术检验与测量，自动制造系统，装配和常用有关资料（常用有关数、理、化方面资料，法定
计量单位及盯关单位间的换算，技术制图与机械制图，表面粗糙度，常有零件结构要素，常用国内外
标准代号）等。

本手册不仅适用一地机械制造企业工程技术人员及有关管理人员，也可作为有关科研人员和大专院校
机械制造专业广大师生的参考书。
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