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内容概要

　　《焊工实际操作手册》主要由两部分组成，第一章至第十章为焊接方法及设备部分，同时也对焊
接基础以及与焊接有关的加工和工艺措施进行了相应的描述。
第十一章至第十六章为材料的焊接部分。
　　《焊工实际操作手册》在编写时遵循了实用性、先进性和针对性的原则，对几种常用的焊接方法
及操作技能，特别是对手工操作的焊接工艺和操作方法进行了详细的介绍。
并根据焊工考核的相关内容列举了大量实例，使读者能够具备一定的解决焊接生产过程中的实际问题
的能力。
对于一些其他的焊接方法和较深的冶金问题《焊工实际操作手册》没有介绍。
在材料的焊接部分，也只是对常用金属材料的焊接特点及操作要点进行了详细描述，而非金属材料和
一些不太常用的金属材料的焊接没有涉及到。
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