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内容概要

　　《数控加工工艺方案设计与实施》从实用的数控加工技术出发，以使读者掌握数控加工技能，在
生产实际中灵活应用数控加工工艺知识，提高数控加工岗位操作技术为目标，精选了大量的数控加工
实例，针对实例制定详细的数控加工工艺方案，包括零件的装夹、数控机床参数的调整、选择刀具和
切削参数等。
通过数控加工实例的引导，方便读者把握学习要点，掌握工艺方案的设计与实施方法，从而达到提高
数控加工操作能力与解决数控生产中工艺问题的能力。
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骤第二节 数控机床的安装调试一、机床开箱的检查工作二、机床的连接工作三、数控系统的连接与调
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