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内容概要

　　《FANUC Oi系列数控系统维修诊断与实践》是针对配置FANUC Oi系统的数控机床维修而写，全
书共分八个章节。
第1章首先从数控机床的结构特别是机电一体化结构的分析入手，阐述了现代数控机床的维修特点及
作者对现代数控机床维修的理解。
第2章至第5章从数控系统的基本组成开始，分别对数控系统三大组成部分——CNC、伺服、PMC的结
构、原理展开探讨，从相关参数的含义到具体的设定方法进行了深入浅出的讨论。
第6章对系统报警的诊断方法和诊断步骤进行了详细的说明。
第7章通过对若干实例的分析，将前面几章所讲述的内容总结贯穿，使读者加深理解。
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的数据备份与恢复8.2.1　数据分区和分类8.2.2　SRAM中的数据备份8.2.3　F-ROM中数据拷贝与恢
复8.2.4　闪存卡格式化（MEMORY CARD FORMAT）功能8.2.5　引导画面备份数据注意事项8.3　通
过输入/输出方式保存、恢复数据8.3.1　程序数据的输入/输出8.3.2　偏置数据（刀具偏置补偿数据）的
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意的问题8.5.1　电池的更换8.5.2　冷却风扇单元的更换8.5.3　更换LCD的灯管8.6　重力轴电机拆卸时
应注意的问题
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章节摘录

　　第1章　数控机床维修特点：　　这本书我们主要讨论数控机床的维修。
数控机床在加工制造业这个传统行业中是一个相对较新的事物，它是新技术应用的载体，所以，我们
在讨论数控机床维修这一话题时，应该注意数控机床维修的特点以及它与传统机床维修的差异。
　　⋯⋯
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