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内容概要

　　《铣削工艺技术》着重阐明铣削工艺中的各种加工方式。
主要内容包括：铣床，铣削基本原理，铣刀，铣削工件的安装，平面及连接面的铣削，沟槽的铣削，
铣床上镗孔，铣削特型面，螺纹铣削，齿形铣削，离合器及刀具开齿铣削，提高铣削生产率的途径，
难切削材料的铣削加工，数控铣削工艺等。
　　书中以典型实例、图表并用、文图对照的方法，分析与铣削加工、数控铣削加工、生产效率等密
切相关的问题，并详细介绍了具体操作和质量分析方法。
　　《铣削工艺技术》是对铣床操作人员丰富工艺知识，提高铣削操作技能有实用价值的参考书：也
是大、中专院校、职业技术学院机械类专业学生进行工程实践及学习机械制造基础课程的良好读物，
亦可作为培训铣床操作人员的基础教材和从事机械加工工艺技术、管理工作的人员以及工程实践培训
指导人员的参考书。
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章节摘录

　　第一章　铣床及其结构　　1.2　X6132型卧式万能升降台铣床基本结构及传动系统　　1.2.2
　X6132型铣床的性能与特点　　X6132型卧式万能升降台铣床的工作范围广，它可以安装各种类型的
铣刀，适宜对中小型工件进行各种铣削加工，如：铣平面、台阶、沟槽、螺旋槽和成形面以及加工小
型箱体上的孔等。
它具有功率大，转速高，变速范围宽，刚性好，操作方便、灵活，通用性强等特点，可用于高速切削
和强力切削。
　　X6132在结构上具有下列特点：　　（1）机床工作台的机动进给操纵手柄在操纵时所指示的方向
就是工作台进给运动的方向，故操作时不易产生错误。
　　（2）机床的前面和左侧，各有一组按钮和手柄的复式操作装置，操作者可以在不同位置进行操
作。
　　（3）机床采用速度预选机构来改变主轴转速和工作台的进给速度，使操作简便。
　　（4）机床工作台的纵向传动丝杠上有双向螺母间隙调整机构，所以机床既可进行逆铣又能进行
顺铣。
　　（5）机床工作台可以在水平面内±45。
范围内扳转，因而可进行各种螺旋槽的铣削。
　　（6）机床采用转速控制继电器进行制动，能使主轴迅速停止转动。
　　（7）机床工作台有快速进给运动装置，用按钮操纵，方便省时。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　进入21世纪以来，机械制造业有了新的进步与发展，从事机械加工各工种的操作人员日益增多。
为适应工艺技术不断发展的需要，操作者的工艺、技能水平亟待提高。
编写切削工艺技术丛书，是希望对他们在切削工艺理论、工艺和技能等方面的提高，有所裨益。
《铣削工艺技术》注重理论联系实际和工艺分析，力求图文并茂，内容翔实，以便于读者的理解与运
用。
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