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前言

随着科学技术的飞速发展和现代化生产的需要，真空热处理技术的应用越来越广泛。
真空热处理技术具有无氧化、无脱碳、有脱脂、除气效果好、表面质量好、畸变小、热处理零件综合
性能好，以及无污染、无公害、自动化程度高等一系列优点，已成为国际、国内重点发展的技术领域
。
为适应形势发展的需要，我们编写了《真空热处理》一书，献给广大的热处理工作者。
本书介绍了真空热处理的基础知识，介绍了各种真空热处理工艺技术及真空热处理设备。
本书在编写过程中，得到了各级热处理学会、协会及一些企业的领导和工程技术人员的大力支持，在
此表示感谢。
本书由包耳、田绍洁主编，参编人员有唐殿福、许言平、樊永君、余卫华、刘荣承等。
受编者水平及工作经历所限，书中难免有不妥之处，敬请热心读者批评指正。
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内容概要

本书是“热处理实用技术丛书”之一，全书共分4个章节，主要对真空热处理的基础知识作了介绍，
具体内容包括真空基础知识、真空热处理工艺原理、真空热处理工艺、真空热处理炉。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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章节摘录

插图：为灰体黑度。
工程材料都与理想灰体有些偏差，为了计算方便，一般仍使用上述定律。
由此可以看出，温度越高，辐射效率越高。
但在低温阶段，升温必然缓慢，工件表面与心部之间的温差小，热应力小，工件畸变小。
一般来说，热处理过程的加热时间应保证完成升温、保温（均温）和组织转变（奥氏体均匀化）三个
过程。
由于真空炉炉胆隔热层加热时蓄热量少，保温性能好，热损失小。
因此，当真空炉中测量热电偶升到设定温度时，被加热的工件还远未到温，这就是所谓的真空加热“
滞后现象”，见图3-1。
为了解决滞后现象对工件加热的影响，有人进行了试验研究。
研究表明，GCrl5轴承钢西50mm×100mm试样在真空中加热，心部到温时间为盐浴炉加热的6倍，为空
气炉的1.5倍。
生产实践中，可通过观察孔观察，待加热工件、料筐和炉膛颜色完全均匀一致时，可认为被加热工件
到温。
工模具淬火时，保温时间需适当延长，以便使碳化物得以溶解，充分奥氏体化。
二、真空加热时问的确定在实际生产中，影响真空加热速度的因素众多，有工件材料、尺寸、形状和
表面光洁度、加热温度、加热方式、装炉量与装炉方式等。
因此，在制订真空热处理工艺规范时，这些因素都应综合加以考虑。
加热时间包括真空加热滞后时间和组织均匀化时间。
常用的方法有实测法、模拟法和经验法。
实测法就是在工件上装上热电偶，可以准确地得出真空加热的滞后时间。
然而，它具有局限性，适宜在室温下装出炉的单室真空炉中进行真空退火、真空回火和真空正压气淬
等工艺。
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编辑推荐

《真空热处理》：热处理实用技术丛书
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