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前言

随着机电一体化技术的迅猛发展，数控机床的应用已日趋普及。
在现代机械制造业中，正广泛采用数控技术以提高工件的加工精度和生产效率。
随着数控机床的大量使用，社会急需大批熟练掌握现代数控机床编程、操作、维修的技能型人才。
因此，为了适应各类技术人员和技术工人学习、培训和职业技能鉴定的需要，满足技术工人的自学以
及技工学校、职业学校的培训教学之用，出版了此书，此书的特点是：紧密联系职业技能鉴定和生产
实践的要求，内容由浅入深，简明扼要，图文并茂，通俗易懂。
本书由常州教师学院的沈建峰和陈宏编著，常州轻工职业技术学院的倪贵华主审全书，克钦、孙仲峰
、芮桃明、宋丛山、束长爱也参与了本书的编写工作。
此外，本书在编写过程中借鉴了国内外同行的最新资料与文献，在此一并表示感谢。
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内容概要

本书针对数控、模具行业技术工人的岗位要求，按照任务驱动模式编写，具有实用、管用、够用的特
色，适合数控技术工人阅读，也可作为教材供中、高等职业技术院校进行培训与教学，还可供从事相
关工作的技术人员参考。
本书主要涉及加工中心编程、加工中心操作和加工中心加工工艺的知识和技能，其内容涵盖了加工中
心操作工中、高级技能的绝大部分知识点和技能点。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<加工中心编程与操作>>

书籍目录

第一章  加工中心及其维护保养  第一节  熟悉数控机床及加工中心  第二节  加工中心的维护和保养第二
章  加工中心编程基础  第一节  认识加工程序  第二节  零件的平面铣削  第三节  铣削台阶类零件  第四节
 基础编程综合练习第三章  加工中心轮廓加工编程  第一节  刀具半径补偿编程  第二节  刀具长度补偿编
程  第三节  子程序与局部坐标系编程  第四节  轮廓加工编程综合实例第四章  加工中心的操作  第一节  
认识加工中心的操作面板  第二节  程序输人  第三节  加工中心的手动操作与对刀操作  第四节  加工中
心的加工操作  第五节  加工中心的计算机仿真操作第五章  加工中心的孔加工固定循环编程  第一节  钻
、扩、铰孔加工  第二节  镗孔加工  第三节  螺纹加工第六章  加工中心编程技巧  第一节  极坐标编程  第
二节  坐标旋转编程  第三节  坐标镜像编程第七章  宏程序  第一节  孔加工中的宏程序编程  第二节  轮廓
加工中的宏程序编程第八章  自动编程  第一节  轮廓加工自动编程实例  第二节  曲面加工自动编程实例
第九章  加工中心中、高级实例  第一节  中级加工中心实例1  第二节  中级加工中心实例2  第三节  高级
加工中心实例1  第四节  高级加工中心实例2附录  附表1  FANUC 0i系统准备功能一览表  附表2 
SIEMENS 802D/840D系统准备功能一览表参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<加工中心编程与操作>>

章节摘录

插图：三、数控系统常用的功能数控系统常用的功能有准备功能、辅助功能、其他功能三种，这些功
能是编制加工程序的基础。
1.准备功能准备功能又称C功能或C指令，是数控机床完成某些准备动作的指令。
它由地址符G和后面的两位数字组成，从G00－G99共100种，如GOl、c41等。
目前，随着数控系统功能不断增加等原因，有的系统已采用三位数的功能指令，如S]EM：ENS系统中
的G450、G451等。
从G00~G99虽有100种G指令，但并不是每种指令都有实际意义，有些指令在国际标准（：ISO）及我
国机械工业部相关标准中并没有指定其功能，即“不指定”，这些指令主要用于将来修改其标准时指
定新的功能。
还有一些指令，即使在修改标准时也永不指定其功能，即“永不指定”，这些指令可由机床设计者根
据需要自行规定其功能，但必须在机床的出厂说明书中予以说明。
2.辅助功能辅助功能又称M功能或M指令。
它由地址符M和后面的两位数字组成，从MOO—M99共100种。
辅助功能主要控制机床或系统的各种辅助动作，如机床／系统的电源开、关，切削液的开、关，主轴
的正、反、停及程序的结束等。
因数控系统及机床生产厂家的不同，其G／M指令的功能也不尽相同，甚至有些指令与ISO标准指令的
含义也不相同。
因此，在进行数控编程时，一定要严格按照机床说明书的规定进行。
在同一程序段中，既有M指令又有其他指令时，M指令与其他指令执行的先后次序由机床系统参数设
定，因此，为保证程序以正确的次序执行，有很多M指令如M30、M02、M98等最好以单独的程序段进
行编程。
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编辑推荐

《加工中心编程与操作》是沈建峰和陈宏辽编写的，由宁科学技术出版社出版。
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