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前言

本书作者在注塑成型生产一线从事生产和技术管理工作多年，曾在多家大型外资和民营企业任职，实
际工作经验丰富，本书是在作者的实践基础上编写的，以注塑成型技术为主线，理论与实际相结合，
简单介绍了注塑成型的基本知识，着重讲解了注塑成型的工作过程，注塑成型的工艺参数及调整、注
塑制品缺陷及解决措施，以及特殊注塑成型，常用塑料的注塑工艺，注塑机，注塑模具，塑料制品的
二次加工等内容。
在编写过程中充分体现实用性，旨在帮助读者掌握注塑厂整体的配套加工过程，提高解决实际问题的
能力。
本书注意从注塑技术人员需要掌握的知识结构出发，按照注塑成型的实际过程编写，考虑到注塑成型
技术涉及的知识面广，书中还介绍了很多塑胶原料、工装夹具、辅助设备等辅助知识，帮助读者全面
掌握注塑成型技术。
希望读者能够通过阅读本书在实际工作中得到启发。
由于受知识结构的限制，书中难免有疏漏之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《注塑成型实用技术》以注塑成型技术为主线，理论与实际相结合，简单介绍了注塑成型的基本
知识，着重讲解了注塑成型的工作过程，注塑成型的工艺参数及调整、注塑制品缺陷及解决措施，以
及特殊注塑成型，常用塑料的注塑工艺，注塑机，注塑模具，塑料制品的二次加工等内容。
另外，考虑到注塑成型技术涉及的知识面广，书中还介绍了很多塑胶原料、工装夹具、辅助设备等辅
助知识，帮助读者全面掌握注塑成型技术。
希望读者能够通过阅读《注塑成型实用技术》在实际工作中得到启发。
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章节摘录

插图：结晶性塑料有明显的熔点，如图1-6所示。
3.按塑料的用途分类按塑料的用途分类，可分为通用塑料、工程塑料和特殊塑料。
①通用塑料，又叫常用塑料，是指产量大、价格低、应用范围广的塑料。
在日常生活见得最多、用得最广的有聚氯乙烯、聚乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯、ABS塑料、酚醛树脂、
氨基塑料。
②工程塑料，一般指能承受一定外力作用，具有良好的机械性能和耐高、低温性能，尺寸稳定性较好
，可以用做工程结构的塑料，如聚酰胺、聚砜等。
在工程塑料中又将其分为通用工程塑料和特种工程塑料两大料。
通用工程塑料包括：聚酰胺、聚甲醛、聚碳酸酯、改性聚苯醚、热塑性聚酯、超高分子量聚乙烯、甲
基戊烯聚合物、乙烯醇共聚物等。
特种工程塑料又有交联型和非交联型。
交联型的有：聚氨基双马来酰胺、聚三嗪、交联聚酰亚胺、耐热环氧树脂等。
非交联型的有：聚砜、聚醚砜、聚苯硫醚、聚酰亚胺、聚醚醚酮等。
⑧特殊塑料，一般是指具有特种功能，可用于航空、航天等特殊应用领域的塑料。
如氟塑料和有机硅具有突出的耐高温、自润滑等特殊性能，增强塑料和泡沫塑料具有高强度、高缓冲
性等特殊性能，这些塑料都属于特种塑料的范畴。
4.按热作用反应分类根据塑料热作用反应的不同，可分为热塑性塑料和热固性塑料。
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编辑推荐

《注塑成型实用技术》是由辽宁科学技术出版社出版的。
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