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内容概要

本书共6章，主要介绍了四部分内容：①2.5轴铣削加工，②钻孔加工，③3轴铣削粗加工，④轴铣削精
加工。
全书通过多个操作实例一步步地详细讲解Cimatron E 8.5常用的编程方法和操作技巧，突出了实用性和
可操作性。
本书在讲解有关程序的参数过程中提供了大量的图例，以便读者能够轻松地掌握有关参数的含义。
每章后附有习题，帮助读者加深印象，熟练操作。
     本书适合企业中有志于用Cimatron E 8.5软件进行数控铣削编程的人员使用，同时也可作为大中专院
校相关专业和社会相关培训班的教材或参考书。
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章节摘录

　　（3）按矩形建立毛坯　　如图1-45所示为按矩形建立毛坯的示例。
按矩形建立毛坯是用在图形上指定两个点或者在对话框中输入两个对角点的坐标值来创建一个立方体
用作毛坯。
　　（4）按限制盒建立毛坯　　如图1-46所示为按限制盒建立毛坯的示例。
按限制盒建立毛坯是用一个箱体把所有曲面包容在内的一种毛坯建立方法，适用于建立复杂零件的立
方体毛坯。
这种毛坯建立方法最常用，是Cimatron E坯建立的默认方法。
　　（5）用从文件建立毛坯　　如图1-47所示为用从文件建立毛坯的示例。
从文件创建毛坯是指通过读入一个已经保存的毛坯文件，用作当前使用的毛坯。
这种方法适用于已经经过加工并保存了毛坯文件的模型。
　　1.3.6创建加工程序　　（1）创建加工程序概述　　创建加工程序是CAM的核心操作内容，生成
加工程序以及对加工程序各种参数的设置都在这一步骤内完成。
在本处，将简要地说明在向导模式下生成一个加工程序的基本过程，对于各个参数的具体含义将在以
后章节中进行详细的说明。
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