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前言

焊接是当代机械组装工艺之一，在国民经济中起着极其重要的作用，被视为机械制造业的命脉，广泛
应用于压力容器、锅炉、重型机械、石油化工、航空航天、船舶、汽车、工程机械等领域。
自动埋弧焊具有生产效率高、焊缝质量高、劳动条件好等优点，是最早获得应用的机械化焊接方法。
焊接产业的巨大的市场和发展空间对焊接操作人员产生了巨大的需求，而且，焊工操作技能的水平对
焊接质量至关重要，是相关企业职工队伍素质和企业整体素质的重要因素之一，要求焊工不仅要掌握
熟练的操作技能，还要具备一定的理论知识。
焊工高超的操作技能来源于良好的焊接习惯，这就必须要了解相关的背景知识，掌握一些约定俗成的
原则和必要的操作要领。
借鉴成熟的经验，遵循成熟的工艺是焊接操作人员快速提高焊接操作技能的主要方法。
因此，我们组织编写了《焊接工艺与操作技巧丛书》，包括《焊条电弧焊工艺与操作技巧》、《CO2
气体保护焊工艺与操作技巧》、《埋弧焊工艺与操作技巧》、《氩弧焊工艺与操作技巧》、《气焊、
气割工艺与操作技巧》、《焊接应力、变形的控制工艺与操作技巧》共6册。
本书为《埋弧焊工艺与操作技巧》，全书共分6章，分别介绍了埋弧焊的设备、焊接材料、各种工况
条件的焊接工艺与操作技巧、常用材料的埋弧焊工艺与操作技巧、埋弧焊的质量控制与安全技术。
采取工艺与操作相结合的形式，重点介绍了典型的对接直焊缝、环焊缝、角焊缝，常用材料的焊条电
弧焊工艺与操作技巧以及各种形式的埋弧焊技巧，并配以大量实例讲解，以利于读者对知识的更快、
更好的理解和深入。
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内容概要

　　《埋弧焊工艺与操作技巧》共分6章，分别介绍了埋弧焊的设备、焊接材料、各种工况条件的焊
接工艺与操作技巧、常用材料的埋弧焊工艺与操作技巧、埋弧焊的质量控制与安全技术。
采取工艺与操作相结合的形式，重点介绍了典型的对接直焊缝、环焊缝、角焊缝，常用材料的焊条电
弧焊工艺与操作技巧以及各种形式的埋弧焊技巧，并配以大量实例讲解，以利于读者对知识的更快、
更好的理解和深入。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<焊接工艺与操作技巧丛书-埋弧焊工>>

书籍目录

第一章 埋弧焊基础知识第一节 埋弧焊的工作原理和冶金特点一、工作原理二、冶金特点第二节 埋弧
焊的生产特点和应用一、埋弧焊的生产特点二、埋弧焊的应用第三节 埋弧焊焊丝与焊剂一、焊丝二、
焊剂三、焊丝与焊剂的选用与配合第二章 焊接设备与焊机操作技巧第一节 埋弧焊机概述一、埋弧焊
机的分类二、埋弧焊机的自动调节原理三、埋弧焊机型号四、埋弧焊机的选择第二节 典型埋弧焊机构
造与操作技巧一、MZ-1000型埋弧焊机二、MZ1-1000型埋弧焊机三、NZA-1000型自动电焊机第三节 埋
弧焊辅助设备和装置一、焊接操作机二、焊接滚轮架三、焊剂输送和回收装置第四节 埋弧焊机的保养
与故障排除一、埋弧焊机的保养二、埋弧焊机的常见故障与排除第三章 自动埋弧焊工艺与操作技巧第
一节 焊接工艺选择一、选择工艺参数的原则二、工艺参数的选择与影响三、确定工艺参数的方法第二
节 焊前准备工作一、坡口加工和清理二、装配三、焊接电缆的连接四、焊机和焊接材料的准备五、其
他准备工作与措施第三节 埋弧焊的引弧与收弧一、引弧二、收弧第四节 对接直焊缝的焊接工艺与操
作技巧一、操作技巧二、操作实例第五节 环焊缝的焊接工艺与操作技巧一、操作技巧二、操作实例第
六节 角焊缝的焊接工艺与操作技巧一、操作技巧二、操作实例第七节 埋弧立焊的焊接工艺与操作技
巧一、工艺原理二、埋弧立焊技术第八节 窄间隙埋弧焊工艺与操作技巧一、焊机构造二、导电嘴三、
焊丝对中四、引弧技术第九节 多丝埋弧焊工艺与操作技巧一、并列双丝埋弧焊二、串列双丝埋弧焊三
、三丝埋弧焊第四章 埋弧堆焊工艺与操作技巧第一节 埋弧堆焊的特点与分类一、埋弧堆焊的特点与
应用二、埋弧堆焊的分类第二节 堆焊设备与材料一、埋弧堆焊设备二、埋弧堆焊材料第三节 埋弧堆
焊工艺一、工艺参数与影响二、平面埋弧堆焊三、圆柱面埋弧堆焊第四节 埋弧堆焊操作实例与技巧一
、支重轮的埋弧堆焊二、轧辊的埋弧堆焊三、曲轴的埋弧堆焊四、加氢反应器内壁带极埋弧堆焊第五
章 常用金属材料的埋弧焊第一节 碳钢的焊接工艺与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺三、操作实
例第二节 合金结构钢的焊接工艺与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺三、操作实例第三节 不锈钢
的焊接工艺与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺三、操作实例第四节 低、中合金耐热钢的焊接工艺
与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺三、操作实例第五节 低温钢的焊接工艺与操作技巧一、焊接特
点二、焊接工艺三、操作实例第六节 不锈复合钢的焊接工艺与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺第
七节 铜及铜合金的焊接工艺与操作技巧一、焊接特点二、焊接工艺三、操作实例第六章 埋弧焊质量
控制与安全技术第一节 缺陷的产生原因与防治技巧一、气孔二、夹渣三、裂纹四、未焊透五、咬边六
、焊缝成形不良七、压痕八、氢白点第二节 自动埋弧焊安全技术参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<焊接工艺与操作技巧丛书-埋弧焊工>>

章节摘录

插图：二、冶金特点埋弧焊冶金过程包括液态金属、液态熔渣和气相之间的相互作用，液态熔渣和已
凝固金属之间的作用，均与焊条电弧焊过程基本相似，但也有其独特的方面。
（1）空气不易侵入电弧区。
埋弧焊不是靠造气剂，而是靠电弧热作用形成的一个熔融状熔渣薄膜保护电弧及熔池区，防止空气的
侵入，焊缝中含氮量极低，保护效果极好。
因此，虽然埋弧焊焊缝金属有明显的铸造组织，但通常仍具有较高的韧性。
（2）冶金反应充分。
埋弧焊的焊接电流和熔池尺寸较大，熔池金属处于液态时间比焊条电弧焊高几倍，液态金属与熔渣之
间相互作用即冶金反应充分，气孔、夹渣容易析出。
（3）焊缝金属化学成分稳定。
埋弧焊的焊接工艺参数比焊条电弧焊稳定，单位时间内所熔化的金属与焊剂之比较为稳定，因而焊缝
金属的化学成分相对比较稳定。
埋弧焊时所形成的熔渣除了对电弧和熔池有机械隔离保护作用外，还产生冶金反应。
冶金反应主要为置换反应，形成锰、硅还原渗入熔池，碳被烧损，以及硫、磷、氢气等有害杂质在熔
池的过渡。
利用冶金反应向焊缝金属渗锰、渗硅，并控制碳的烧损及考虑脱硫、脱氢、脱磷，这既是焊剂配方要
考虑的，也是焊剂、焊丝选配时的原则。
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编辑推荐

《埋弧焊工艺与操作技巧》：焊接工艺与操作技巧丛书
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