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内容概要

内 容 提 要
本手册共分八部分，汇集了六项基础标准、紧
固件标准等主要的机械基础标准。
每部分均简明
介绍其主要内容，并广泛、大量地编集了应用实例
和典型用例，特别注意对易混淆概念的澄清，对使
用中易产生的错误及使用中应注意的事项、新旧
标准的对照（对比）、代用或过渡措施、以及各项
基础标准的选用等内容也予以介绍，力求突出实
际应用方面的知识。
本手册可供标准化人员、科技
人员及广大生产工人使用。
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6.1粗牙螺纹
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7.2直径与螺距系列的对比
7.3贯彻现行国标的过渡方案
8ISO及主要工业国家螺纹公差带对照
五 键与花键
1键与键联结
1.1概述
1.2现行国标的主要内容
1.2.1普通平键和导向平键
1.2.2薄型平键
1.2.3半圆键
1.2.4楔键
1.2.5切向键
1.3现行国标和1972年旧国标对照
2花键联结
2.1花键联结的类型 特点和应用
2.2矩形花键
2.2.1矩形花键定心方式
2.2.2矩形花键基本尺寸系列
2.2.3矩形花键的公差与配合
2.2.4矩形花键的画法
2.2.5矩形花键的尺寸标注和代号标注
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2.3.7现行国标与旧国标的对照及过渡
2.3.8ISO及主要工业国家渐开线花键标准的对照
六 齿轮与蜗轮蜗杆
1齿轮传动的分类
2各类齿轮传动的主要特点和适用范围
3齿轮几何要素代号
3.1主代号
3.2复合主代号
3.3角标
4圆柱齿轮
4.1渐开线圆柱齿轮模数
4.2渐开线圆柱齿轮的基本齿廓
4.3渐开线圆柱齿轮的基本术语和基本参数
4.4渐开线圆柱齿轮精度

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<最新机械基础标准实用手册>>

4.4.1GB10095―88《渐开线圆柱齿轮精度》适用范围
及使用注意事项
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4.7GB10095－88与JB179－83的对照
4.8国内外常用齿轮测量仪器
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5.2误差项目定义和代号
5.3精度等级
5.4齿坯
5.5齿轮公差与检验
5.6齿轮副的要求 安装和检验
5.7齿轮图样
5.8齿轮误差项目的检验方法和仪器
6圆柱蜗杆、蜗轮
6.1蜗杆传动的特点及分类
6.2圆柱蜗杆模数和基本齿廓
6.3圆柱蜗杆传动的术语和基本参数
6.4圆柱蜗杆 蜗轮精度
6.5齿坯的要求
6.6蜗杆、蜗轮的检验和公差
6.7蜗杆传动副的检验和公差
6.8蜗杆传动的侧隙规定
6.9现行标准与旧标准的过渡
6.10 蜗杆、蜗轮图样
6.11 常用的蜗杆 蜗轮量仪
七 紧固件
1新国标的特点
2各类紧固件标准与旧标准的异同
2.1螺栓
2.2螺柱
2.3螺母
2.4螺钉
2.5木螺钉
2.6自攻螺钉
2.7垫圈
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2.8销
2.9铆钉
2.10挡圈
3标记方法及示例
3.1紧固件完整标记的组成及顺序
3.2标记简化原则
3.3标记示例
4图样标注应注意问题
5新 旧标准目录对照
八 其他
1《机械制图》现行国标与旧国标主要区别对照表及现行
国标使用注意事项
2六项基础标准及其相关标准
3与六项基础标准有关的刀 量具定点生产工厂名单
4常用字母表
5易写错的常用字及非正规简化字
6常用金属材料牌号现行标准与旧标准对照
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