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内容概要

随着我国经济发展的加快，大批农民进入城市务工。
据2006年国务院政策研究室发布的《中国农民工调研报告》，我国外出务工农民数量为1.2亿人左右，
如果加上在本地乡镇企业就业的农村劳动力，农民工总数大约2亿人。
从趋势上说，农民工的数量仍然在不断增加。
在珠江三角洲的一些地区，农民工的人数可达本地户籍人口的10倍以上，“劳务经济”已经成为国民
经济发展中的新亮点。
在今后20年里，我国至少还要推动2亿～3亿农村劳动力进入城市和乡镇非农产业。
加强对农民工的职业教育，对解决“三农”问题，推进城镇化建设，实现十七大提出的“推动科学发
展，促进社会和谐，为夺取全面建设小康社会新胜利而奋斗”的目标具有重要意义。
 2006年7月，教育部领导在国务院新闻办召开的新闻发布会上指出，职业教育在今后一段时间内服务
的主要对象就是农民工，要“使无业者有业，使有业者乐业”。
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章节摘录

插图：第二节 车工安全操作规程（1）工作时要穿好工作服，女工要戴工作帽，长发要塞进帽子中。
（2）操作时，头部不应与工件靠得太近，以防切屑溅入眼中。
当车削形成崩碎切屑的工作时，必须带防护眼镜。
（3）合理布置工作场地，工具、量具要放在适当的位置；毛坯、成品、半成品应分别堆放。
（4）不准戴手套操作车床。
（5）切削前要夹紧工件，夹紧之后应立即拿掉夹头（卡盘）扳手。
（6）开车前要检查各手柄是否处于正确位置，开车后严禁变换主轴转速，否则会发生机床事故。
（7）纵向和横向手动进退方向不能摇错，如把退刀摇成进刀，会使工件报废。
（8）车床开动时，不准测量或用手触摸工件；停车时，不准用手去制动卡盘及工件。
（9）清除切屑要用专用钩子，不允许用扳手、量具，更不允许用手直接去清除切屑。
（10）对车床的润滑部位须定期加油润滑以保证车床的正常运转。
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编辑推荐
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