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内容概要

　　《新技术时代：数控机床工操作技术》是根据一个初级数控机床操作工人．能在机床上独立完成
零件加工的要求来编写的，内容包括数控机床概述；数控机床结构；数控机床的常用量具；数控机床
加工基础知识；数控机床编程基础；数控机床加工综合实训操作实例；数控加工中心等。
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章节摘录

　　第1章 数控机床概述　　本章主要介绍数控机床的基本知识，包括数控机床的种类、组成，分析
了数控加工的过程以及适应范围，详细介绍丁数控控机术的不同控制系统。
　　第一节 数控机床的基本概念　　一、数控机床的种类　　1.数字控制，简称数控，是指数字化信
息实现加工自动化的一种控制技术。
　　2.数控机床，是　　指数控技术与机床的结合，采用数字化代码对机床运动及其加工过程进行控
制的机床，简称CNC机床。
　　3.数控技术，是指数　　字、字母和符号对某一工作过程进行可编程自动控制的技术.它已经成为
制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础技术。
　　4.数控机床的发展　　1952年美国帕森斯公司和麻省理工学院（MIT）合作研制成功世界上第一台
三坐标数控铣床，用它来加工直升飞机叶片轮廓检查用样板。
　　&hellip;&hellip;
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