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前言

　　鉴于目前工业建设、发展的需要，却又面临初、中级焊接技术工人紧缺，大量务工人员亟待培训
的现状，经洪松涛、陈家芳老师推荐，本人有幸参与由上海科学技术文献出版社组织的编写工程技术
类丛书的工作，以尽绵薄之力。
　　本书以基础理论为辅，操作技术为主的宗旨，为适应广大读者的需求，本人编撰几种常用的焊接
及切割加工方法，以期读者在书本知识与实践的结合中获益。
　　在此特向曾经共同参与编写专业书籍的同仁们一并表示谢意。
在编写过程中，对原单位的领导及同事的支持和帮助，也表示由衷的感谢。
　　因本人水平所限，书中谬误之处恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《焊工操作技术》内容分焊接基础知识、焊条电弧焊、埋弧焊、气焊与气割、安全作业与焊接质
量检验共五章。
全书贯穿以基础原理为辅，操作技术为主的宗旨，介绍常用设备的使用、维护及焊接缺陷的防止，着
重叙述常用焊接及气割加工的多种操作技术，并配以操作实例、复习思考题及题解。
　　《焊工操作技术》适宜初学及初、中级在职的焊接和气割人员培训与自学之用。
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章节摘录

　　第1章 焊接基础知识　　一、焊接概述　　焊接不仅仅是金属之间的焊接，如同种钢、异种钢之
间的焊接，有色金属（铜、铝等）之间的焊接，还有钢与有色金属之问的焊接，金属与非金属之间的
焊接等。
鉴于各种材料之间焊接的共性，焊接的定义即为：焊接就是通过加热或加压，或两者并用，并且用或
不用填充材料，使工件达到结合的一种方法。
　　（一）焊接的基本原理　　用焊接方法将工件相互连接，这并不是工件间一般的连接，而是达到
工件的相互“结合”。
这个“结合”对金属而言就是要达到金属材料原子之间的相互结合，使之形成一个整体。
　　一切物质都是由分子组成的，而分子又是由原子构成的。
金属在固体的状态下，金属原子在空间是按一定规律排列的，称为晶体。
金属都是晶体，如图1—1所示，金属的原子按一定规则排列而形成的空间格子称为晶格，组成晶格的
基本单元叫晶胞，常见的晶格有如图1—2所示的两种。
晶体都具有一定的熔点、较高的硬度、良好的塑性和高的导电性、导热性等。
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