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内容概要

　　《新技术时代：维修钳工操作技术》是按初级维修钳工岗位必需的基础知识和操作技能要求编写
的，主要内容包括机械加工常识，维修钳工工作范围和安全作业规范，划线作业，螺纹加工，孔的钻
、扩、铰、镗、锪加工，刨削与插削，钳工基本技能操作（刮削、研磨、锉削、锯削等），装配和拆
卸的基本知识和方法，固定联接的装配和维修，常用传动机构的装配和维修，轴承和轴组的装配与维
修，装配质量的检验和机器的试运行。
每章后附有多种类型的复习思考题，书末附有参考答案，便于读者自测自查，便于培训机构教学、考
核使用。
　　《新技术时代：维修钳工操作技术》可供各类培训机构使用，也可供维修钳工初学者自学使用。
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章节摘录

　　2.维修钳工应具备的操作技能　　1）钳工基本技能　　维修钳工与普通钳工不同的是，维修钳工
通常是运用基本技能对单个零部件进行加工或修复，因此需要综合运用各种基本技能采完成各种零部
件的修复加工，并能按零却件的图样进行加工精度检验。
　　2）零部件失效判断技能　　主要是指对失效零件和失效形式的确认，将故障分析落实到失效的
零部件，以便进行修复。
　　（1）机械部件的失效　　机械构件丧失正常工作能力称为失效。
机械零部件具有一定的精度和性能，由于磨损或事故性损坏，可能丧失应有的精度和性能，以致于丧
失正常的工作能力而失效。
例如变速箱应能按规定的速度等级进行速度变换，经检查是其中的齿轮损坏失效，不能进行正常变速
，因此变速箱的失效是由齿轮的失效造成的。
对于齿轮的失效，应根据损坏的情况进行分析，确定失效的形式。
　　（2）失效形式　　机械零件的主要失效形式为：整体断裂（如螺栓断裂、齿轮轮齿根部断裂等
）；过大的残余变形（如高速旋转的轴挠曲变形）；表面破坏（有腐蚀、磨损和接触疲劳等引起的表
面裂纹、微粒剥落和锈蚀等形式）；过热、胶合、磨损、打滑等（由破坏正常工作条件：如滑动轴承
的润滑、带传动的摩擦力等造成）。
　　3）零件精度修复技能　　确认零部件失效，维修钳工应能通过零件修复的一般工艺，进行加工
安排和修复操作。
通常按不同的零件特点、损坏程度，合理选择和采用机械修复法、电镀法、喷涂法、焊接法和粘接法
等进行。
　　⋯⋯
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编辑推荐

胡家富主编的《维修钳工操作技术》是按初级维修钳工岗位必需的基础知识和操作技能要求编写的，
主要内容包括机械加工常识，维修钳工工作范围和安全作业规范，划线作业，螺纹加工，孔的钻、扩
、铰、镗，锪加工，刨削与插削，钳工基本技能操作（刮削、研磨、锉削、锯削等），装配和拆卸的
基本知识和方法，固定联接的装配和维修，常用传动机构的装配和维修，轴承和轴组的装配与维修，
装配质量的检验和机器的试运行。
每章后附有多种类型的复习思考题，书末附有参考答案，便于读者自测自查，便于培训机构教学、考
核使用。
    本书可供各类培训机构使用，也可供维修钳工初学者自学使用。
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