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内容概要

　　《图解车工技术快速入门》以介绍车工操作步骤和方法为重点，突出对车工职业技能的培养，以
图表为主要编写形式，大量采用立体实物图对操作过程进行剖析，深入浅出地讲解车工的技术知识，
以满足初级技术水平读者的需求，使其达到快速上手的学习目的。
《图解车工技术快速入门》主要内容包括：安全文明与车床保养、车削加工基础知识、轴类零件的车
削加工、套类零件的车削加工、锥度成形面的车削和滚花及三角形螺纹的车削加工等。
　　全书以相应职业（工种）国家职业技能鉴定的岗位要求为依据，突出“简而精”、“短而快”、
“易而浅”的特点，可帮助青年工人自学及上岗、转岗再就业人员快速掌握一技之长，也可供职业技
术培训学校或培训班作为教学参考用书。
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书籍目录

第一章 安全文明与车床保养第一节 职业守则与技能要求一、职业守则二、机械加工技能要求第二节 
安全文明生产一、安全生产与全面安全管理二、劳动保护三、安全文明生产的注意事项及要求第三节 
车床的润滑保养一、车床润滑的要求二、车床的润滑方式第二章 车削加工基础知识第一节 车削加工
简介一、车削的工艺特点二、车削加工的内容三、车削运动四、车削时工件上形成的表面第二节 车床
一、车库型号的组成二、卧式车床的主要部件及其作用三、车床的基本操作第三节 车工用刀具一、车
刀切削部分的材料二、车刀的种类和用途三、刀具的几何参数第四节 车工常用量具一、常用量具的种
类与结构特点二、量具的认读三、量具的使用注意事项第五节 切削用量与切削液一、切削用量二、切
削液第三章 轴类零件的车削加工第一节 轴类工件的装夹一、轴类工件的装夹方法二、中心孔及顶尖
第二节 外圆、端面和台阶的车削一、车刀的安装二、车削操作三、加工实例四、质量分析第三节 切
断与切槽一、切断刀的选用二、切断刀的安装与切削用量的选用三、切断与切槽的方法四、加工实例
五、质量分析第四节 减少工件表面粗糙度值的方法第四章 套类零件的车削加工第一节 钻孔一、磨花
钻的选用与安装二、钻孔时切削用量与切削液的选择三、钻孔方法四、钻孔时的注意事项五、加工实
例六、质量分析第二节 车孔一、内孔车刀的结构要求二、车孔的关键技术问题三、工件的装夹四、内
孔的车削方法五、质量分析第三节 车削内沟槽和端面槽一、槽的种类和作用二、内沟槽的车削三、端
面沟槽的车削四、质量分析第五章 锥度、成形面的车削和滚花第一节 外圆锥的车削一、圆锥的基础
知识二、外圆锥的车削加工三、加工实例第二节 内圆锥的车削一、转动小滑板法二、宽刃刀车削法三
、铰内圆锥面法四、质量分析第三节 成形面的车削与滚花一、成形面的车削二、滚花第六章 三角形
螺纹的车削加工第一节 三角形螺纹概述一、螺旋线与螺纹二、螺纹的基本要素三、三角形螺纹的标记
与应用四、螺纹旋向的判别五、三角形螺纹尺寸的计算六、普通螺纹公差位置和基本偏差第二节 螺纹
的车削与检测一、三角形螺纹车刀二、三角形螺纹的车削三、加工实例四、质量分析
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